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O prirucke
Prirucka je rozdelena na nasledovné hlavné kapitoly:
e Kapitola 1, “Uvod k programu Qil”.
e Kapitola 2, “Spustenie a ukonéenie programu®, vysvetiuje ako spustit' a ukongit program.

e Kapitola 3, “Pouzivanie programu Qil”, vysvetluje Gvodné naplnenie programu zakladnymi
Udajmi a pravidelnu préacu pri planovani a plneni mazacich ¢innosti.

e Kapitola 4, ,Pouzivanie programu PocketQOil“, vysvetluje ako pouzivat program PocketQil
a Citacku Ciarovych kddov.

Komu je prirucka uréena

Tato prirucka je uréena pouzivatelom programu Oil s réznymi Groviiami vedomosti a skldsenosti s
pouzivanim programu:

e technicki pracovnici oddelenia udrzby sa m6zu naucit ako do programu vkladat
zakladné udaje, ako vytvarat plany mazacich ¢innosti a ako vyhfadavat a vyhodnocovat
Udaje o planovanych a vykonanych mazacich ¢innostiach

e vykonni pracovnici udrzby sa mézu naucit ako v programe plnit planované mazacie
¢innosti

Priru¢ka nepredpoklada u pouzivatela ziadne vedomosti o programe pred za¢atim jeho pouzivania.
Po jej precitani by mal byt schopny zacat program aktivne pouzivat.

Typografické konvencie

V tomto dokumente su pouzité nasledovné typografické konvencie.

Nazvy Udajov v programe su zobrazované tuénym typom pisma.

Nazvy poloZiek menu, tlacidiel, zaskrtavacich boxov a ostatnych prvkov uzivatel'ského rozhrania
programu su zobrazované kurzivou.
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1. Uvod k programu Oil

1.1. Popis

Blahoprajeme vam k zakupeniu programu Oil. Jeho volbou ste spravili spravny krok smerom
k zefektivneniu managementu mazania strojov vo vasej firme.

OIL software vdm umozni zlepSit evidenciu strojov a ich mazacich planov. Dava vam do ruky
nastroj, s pomocou ktorého méZzete detailne planovat, sledovat a vyhodnocovat starostlivost o vas
strojovy park. Vdaka evidencii mazacich predpisov, planovaniu vytazenosti a individualnemu
pracovnému kalendaru kazdého stroja je management mazania strojov vo firme omnoho
jednoduch$i a prehladnejsi.

1.2. Rozsah

Této prirucka by mala pouzivatela programu OIL naucit ako program naplnit zakladnymi

udajmi, vytvorit plan mazania a plnit planované mazacie ¢innosti. Je uréena vSetkym pouzivatefom
programu, najma vSak technickym pracovnikom oddeleni udrzby a vykonnym pracovnikom udrzby
vykonavajucim samotnl udrzbu strojov a zariadeni.

Priru¢ka je pisana ako navod veduci pouzivatela krok za krokom od spustenia programu cez
naplnenie programu zakladnymi udajmi nutnymi pre planovanie udrzby az po vytvorenie planu
mazania, plneniu mazacich &innosti a ich vyhodnocovanie. Poradie jednotlivych kapitol dodrzuje
logicky sled &innosti, ktoré by mal uZivatel vykonat.

Prirucka popisuje iba najzakladnejSie funkcie programu Oil. Detailny popis v8etkych funkcii ngjdete
v prirucke , Oil — kompletna pouZivatel'ska prirucka“.
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2. Spustenie a ukoncenie programu

2.1. Spustenie programu

Po Gspesnom nainstalovani programu QOil sa vytvori na ploche jeho ikona a v menu pribudne do
menu Start nova polozka Yamatec - Oil.

ikona programu Oil na ploche Windows

/ Word to HTML Converter Pripojit’ na

. Yamatec

 ail | Ovladaci panel
‘ Yamatec Qil
&F Yamatec Oil Configuration Predvolené programy
ke Yamatec Qil Check for Updates
. yEd Graph Editor | Mastroje na spravu

4 Maspat’ Pomoc a technickd podpora

Wyhladat (O g

.-"-"1

wTOSfo®oE s 5

n Yamatec ‘ Yamatec Qil
o Yamatec Qil Configuration
o Yamatec Oil Check for Updates

Programy

. Total Commander
&‘} Dokumenty P 1. TubeSucker

@ Vypnit.. . Windows Resource Kit Tools
. WinRAR
[

., WinsCP

3

3

E’ Nastavenie ) |- Udriba 3

z . UltraVNC »
2 p Hladat’ » | | Vista & XP Virtual Desktops »
= 1 . Winamp b
a @ Pomoc a technicka podpora J Winamp Detector Plug-in .
g & Spustit’.. . Windows Live »
= | Windows PowerShell 1.0 5
= .
.
»

ECmECREDS 7

Program Qil spustite bud poklepanim na ikonu Oil na ploche alebo vyberom polozky Yamatec Oil
vo Windows menu Start.
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Po spusteni programu sa na zobrazi logo programu.

(c) Yamatec

Po chvili sa zobrazi pracovnd plocha programu s prihlasovacim dialégom.

2.2. Prihlasenie sa do programu

Pristup do Qilu je chraneny heslom. V programe je mozné nadefinovat jedného alebo viacej
pouzivatelov. Kazdy m6ze mat r6zne opravnenia na vykonavanie ¢innosti v Oile.

Po nainstalovani je v programe uz vytvoreny vstavany pouzivatel Administrator, ktory nema
nastavené ziadne heslo. Jeho heslo je teda prazdne.

Yamatec Oil

Fluid Management Software, verzia 4.10
(c)Yamatec, 2003-2013
www.yamatec.eu

Mena: |Administratnr |Z||

Heslo: | |

o some |

Kliknite na Ciernu Sipku pravo od policka s menom pouzivatefa a v zozname vyberte uzivatela
Administrator. Potom kliknite na tlacidlo OK.
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2.3. Ukonéenie programu

Ak ste Uspesne spustili program Qil a vidite jeho pracovnu plochu mézete ho ukongit’ Styrmi
spbsobmi.

1. stla¢enim tlagidla Ukoncit Yamatec Oil v pase kariet.

Zapis Mahranie | Odhlasenie Ukondit
udajov Gdajov uZivatela Yamatec Qil

Citatka Rozne

2. stlacenim symbolu modrej kvapky v pravom hornom roku a stlac¢enim tlacidla Ukonéit
Yamatec OIl.

j . ,  Posledné aktivity
Strediska

: Upravit  * | strpje

Strediska
x Vymazat » R
= O programu
Zobrazit )
Stroje
{ Machines

Documents library

4 Ukonéit Yamatec il

3. kliknutim na Cervené zatvaracie tlacidlo v pravom hornom rohu hlavného okna program Oil

4. stlacenim klavesovej kombinacie [Alt+F4]
| Alt I | F4 !l
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2.4. Pracovna plocha programu

Po spusteni programu a uspesSnom prihlaseni uzivatela sa zobrazi pracovna plocha programu.

V jeho hornej ¢asti je Uplne viavo hore symbol modrej kvapky, ktory skryva menu na zrychleny
pristup k niektorym funkcidm programu.

V hornej ¢asti zlava az doprava sa nachadza pas kariet rozdeleny na zalozky. Na fiom su
tlagidla na pristup ku v8etkym funkciam programu.

V hornej Casti uplne vpravo je tlacidlo so symbolom Sipky, ktoré slizi na skrytie alebo
zobrazenie pasu kariet. Dalej je tu menu, ktoré umoziuje menit farebny vzhlad programu.
A napokon je tu tlagidlo, ktoré zobrazi informacie o programe a licencii.

V spodnej Casti okna programu je stavova lista ukazujuca nazov pocitaca, nazov firmy, meno
prihlaseného uzivatela , indikatory klaves Caps Lock a Num Lock a datum a ¢as.

r . -
) % B2 @) s ‘Yamatec Oil = | 1 |
‘-/ innosti Mazivé a sklad Nastroje & vzhiad~ (@) ©
- Pl P B = 11 =
D & @ Iz D 7 T o Pyo Y
Stroje Strediskd Linky Pracovny UZivatelia Poznamky Typy KniZnica Mazacie Mazacie Laboratorne Odpady | Zapis MNahranie | Odhlasenie  Ukondit
kalendar prac dokumentov plany €innosti testy udajov ddajov uZivatela Yamatec Qil
Ciselniky Mazanie Citacka Razne
%Yamatec
Stanica: PRPR-LAP-029 Firma: Prva strojarenska a.s. Ugivatel: Administrator NUM 26, 2, 2013 20:19:47 .|
L
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3. Pouzivanie programu Oil

V prvej Casti tejto prirucky si ukaZzeme, ako do programu vloZit zakladné Gdaje, nutné k sprdvnemu
vypoctu mazacieho planu. PredovSetkym ako zalozit' strediskd, vyrobné linky, mazacie produkty,
typy mazacich €innosti a stroje. Spolo€ny nazov pre tento druh vkladania udajov je ,Neperiodické
€éinnosti*“.

V druhej €asti prirucky si ukdZzeme ako raz za mesiac generovat plan mazania a ako denne
pracovat' s planom mazania, ako pracovat s ¢itackou pri mazani strojov, ako prijimat’ do skladu
produkty a ako zaznamenavat laboratérne testy. Spolo¢ny nazov pre tento druh vkladania Udajov
je ,Periodické ¢innosti“.

3.1. Neperiodické ¢innosti

Ako neperiodické oznacujeme tie €innosti v programe, ktoré treba vykonat raz, a potom sa k nim
vraciame iba nepravidelne, podla potreby. Typickym prikladom je pracovny kalendar firmy. Jeho
nastavenie treba vykonat iba raz, spravidla na zagiatku roku. DalSie Gpravy v fiom su treba vykonat
napr. vtedy, ak sa firma rozhodne ze da vSetkym zamestnancom celozavodnu dovolenku, alebo
ked sa rozhodne, Ze niektora sobota bude pracovna.

3.1.1. Hlavny pracovny kalendar firmy

Pracovny kalendar slizi na rozdelenie dni v roku na pracovné a nepracovné. Nepracovnymi dfiami
su spravidla soboty a nedele, Stdtom uznané sviatky, celozavodné dovolenky, mimoriadne volna
(napr. planovany vypadok pradu), atd. Hlavny pracovny kalendar je globalny pre celu firmu. Kazdy
stroj ma svoj vlastny pracovny kalendar. Pri zapise stroja do evidencie sa hlavny kalendar skopiruje
do individuélneho kalendara stroja. Od toho okamihu je uz kalendar stroja nezavisly od hlavného
kalendara. To znamena, Ze u konkrétneho stroja mézete napr. niektord sobotu oznacit’ ako
pracovnu, pretoze dielfia, na ktorej je dany stroj, ma pracovnu sobotu. Ale dana sobota bude

u ostatnych strojov na inych dielfiach oznacena ako nepracovna a rovnako aj v hlavnom kalendari.
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Prezeranie a editaciu hlavného kalendéara spustime kliknutim na tlagidlo Pracovny kalendar v pase
kariet.

A
Tlagidlo vyzera takto: I—I

Pracovny
kalendar

Zobrazi sa okno hlavného kalendara.

s ™

‘ Hlavny pracovny kalendar x

]| 2 Lzeeszt |
-
P U 8 8 P &8 N
2

1
4 5 6 ¥ 8 910

|

1112 13 14 15 16 17
1819 20 21 22|23 [24
2526 27 28

Okno obsahuje dni jedného mesiaca. Pracovné dni su Cierne, nepracovné Cervené. Dnedny datum
je modro oramovany. Den, na ktorom je kurzor, ma Sedé pozadie. Ak chcete niektory deri zmenit
z pracovného na nepracovny alebo naopak, dvakrat rychlo za sebou nan kliknite. T.j. dvojkliknite
nanf. Farba pisma daného dfa by sa mala zmenit. Ak chcete pracovat s inym mesiacom alebo
rokom, vyberte si ho nastavenim patricného mesiaca alebo roku v poli¢kach v hornej €asti okna.

Zmeny, ktoré v kalendari vykonate, sa zapiSu az po stlaceni tlacidla Zapisat. Kliknutim na
tlacidlo Storno sa nezapiSe ni¢ a okno sa zavrie. Zapisanie zmien méze chvilu trvat. Ak este nie je
v evidencii strojov Ziaden stroj, po zapise sa okno ihned uzavrie. Ak je vSak v evidencii aspon jeden
stroj, pred zapisom sa program opyta, ¢i sa maju prevedené zmeny zapisat aj do individualnych
kalendarov strojov. T.j. ak oznagime napr. 22.februar za nepracovny den, lebo vtedy nepéjde
v celej firme prud, tak by sa tdto zmena mala zapisat aj do kalendarov strojov. Alebo ak oznagime
cely tyzden za nepracovny, lebo viedy bude celozavodna dovolenka, mal by sa tento tyzden
oznacit za nepracovny aj v kalendaroch strojov.

Poznamka: Poznamka: ak uz je na februar vygenerovany plan mazania strojov, tato zmena sa
do neho neprenesie. Preto treba vSetky zmeny v hlavnom kalendari
a v individualnych kalendaroch strojov vykonavat este pred generovanim planu
mazania.
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Ak teda mame v evidencii strojov uz nejaké stroje, tak po stlaceni tlacidla zapisat’ sa zobrazi
nasledovnd otazka.

[ oil = |

3 ) Cheete prepisat vykonané zmeny v hlavnom kalendary aj do kalendarow
' ostrojov?

Ano || Nie || zst |

Stlaenim tlagidla Zrusit, sa nestane ni¢€ a vy sa vréatite do editacie kalendara. Stla¢enim tlacidla
Nie sa zmeny vykonané v hlavnom kalendari nezapi$u do individualnych pracovnych kalendarov
strojov a ostanu zapisané iba v hlavnom pracovnom kalendari.

Stlagenim tlagidla Ano sa zobrazi okno so véetkymi strojmi v evidencii.

s )

.‘ Viyber strojov x

[¥] Zobrazit' stroje po strediskach Zhal vietky I

Sample Company Ltd.

=[] 440-Laminacia

Central-emulzia k richlolisom

|| Dopravnik na odpad DNO

~[¥] Mala briska WB

R IITIT

-[f] Odvijatka

-[¥] Odvijacka

-[¥] Oavijatka

-[¥] Odvijatka

OKAMOTO 155 DX

|| Richlolis AIDA HMX 200/2+rovnatka plechu
-[J| Richlolis AIDA HMX200/2+rovnacka plechu
-] Richlolis AIDA HMX200/2+rovnadka plechu
-] Richlolis AIDA HMX200/2+rovnacka plechu
-[@] SCHULER

|| Wydajny stojan Laminacia

2| 590-Dielfia rotor

-[J] Bruska bezhrotovd ARTRON

-] Briska bezhrotovd ARTRON

-[J] Briska bezhrotova Cincinati

[, | »

|| Buhler &1

-] Buhler &2

-[J] Buhler &3 \
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% Yamatec

Tu mdzete urit do ktorych individualnych kalendarov strojov sa zmeny vykonané v hlavhom
kalendari prepiSu a do ktorych nie. Tie stroje, do ktorych &no, su Uplne zaskrtnuté. Ak chcete
zmeny obmedzit iba na jedno stredisko, zaskrtnite dané stredisko toto stredisko.

Ked su vSetky stroje, u ktorych chcete v ich individualnych kalendaroch vykonat rovnaké zmeny
ako v hlavhom kalendari zaSkrtnuté, stlacte tlacidlo OK. Zmeny sa zapisu do hlavného kalendara,
do individudlnych kalendarov vybranych strojov a okno sa zavrie.

3.1.2. Uzivatelia

Pri pristupe do programu Qil je treba zadat meno a heslo. Na zéklade spravnej kombinacie mena
a hesla program rozozné uzivatela a umozni mu v fiom pracovat. Na zaklade mena zaroven
program vie, ktory uzivatel ma aké pristupové prava v programe.

Prezeranie a editaciu zoznamu opravnenych uzivatelov spustime kliknutim na tladidlo UZivatelia
v pase kariet.

Tlagidlo vyzera takto: @

UZivatelia

Zobrazi sa okno so zoznamom uzivatelov.

@ Uiivatelia e
] Meno Priezvisko # - "
admin | |Admini5tratcnr | I @ i
pbencik Peter Bendik E Vymazat
jhora Jan Haora

@ Zobrazit'
_ ﬁ Reset hesla

@y stroje

3 s’ Vybrat

& zavriet

#- Hradat: | | Radenie: | Prienvisko
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Stlacte tladidlo Novy. Zobrazi sa okno ako na nasledujucom obrazku.

‘ Uzivatel - novy

Menao: | |

Priezvisko: | |

Heslo: | |

[¥] Pri prvom prinldseni zmenit heslo

|

rinldsenie sa do Cilu

7| Pristup k uZivatelom

| Pristup k strediskam

| Pristup Kk linkdm

{7 Pristup k olejom

| Pristup k tukom

| Pristup kfiltrom

| Pristup k reznym olejom
Pristup k emulziam

I | Pristup k pracim médiam

| Pristup k aditivam

| Pristup k strojom

Pristup k hlavnému pracovnému kalendaru
Pristup ktypom prace

| Pristup k skladovim kartam

| Pristup k skladovim prijemkam
| Pristun k skladmwim widaikam

m

| Rozbalvetky

Do poli¢ka ID zapiste identifikator nového uzivatela. Ziadny iny uzivatel nesmie mat rovnaky
identifikator. Napriklad ak sa pouzivatel vola Peter Kovag, zadajte ako jeho identifikator pkovac.

Do mena zadajte meno pouzivatela a do priezviska jeho priezvisko.
Do hesla zadajte heslo, ktoré bude uZivatel zaddvat pri prihlasovani sa do programu Oil.

Pod zakladnymi charakteristikami uzivatela je stromova Struktdra s pristupovymi pravami

k jednotlivym modulom. Povolenie alebo nepovolenie akcie sa robi tak, Ze kliknete na Stvoréek pred
nazvom akcie. Vtedy sa Stvorcek zaskrtne a uzivatel bude mat pristup do danej akcie. Ak chcete
pristup zrusit, kliknite na zaskrtnuty Stvoréek. Zaskrtnutie zmizne, Stvoréek bude prazdny a uzivatel
nebude mat k danej akcii pristupové prava.

Akcia typu ,pristup k ....“ dava uzivatelovi moznost vidiet data patricného modulu ale neumozriuje
mu déta modulu menit.

Akcia typu ,pridat/opravit/vymazat..." umoznuje uzivatelovi zapisovat, opravovat a mazat Gdaje
v danom module.
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Ked su v8etky Gdaje vyplnené ako potrebuijete, stlaéte tlagidio Zapisat. Udaje sa zapisu.

Ak chcete opravit ndzov niektorého v zozname uz existujuceho uzivatela, s pomocou Sipiek
presurite modry kurzor na vybraného uzivatela a stlacte tladidlo Upravit. Zobrazi sa vam okno
s Udajmi o vybranom uzivatelovi. Opravte niektory z nich a stlacte tlacidlo Zapisat.

Podobne, ked chcete niektorého uzivatela zo zoznamu vymazat, presurite nafn modry kurzor
a stlacte tlacidlo Vymazat. V nasledujucom okne potom stlacte tladidlo Vymazat. Uzivatel zmizne

Z0 ZzO0znamu.

Upozornenie: Pristupové pravo pridat/upravit/vymazat’ uzivatela dajte len tym pracovnikom,
ktory maju spravovat uzivatelov a ich hesla. T.j. administratorom systému Oil.
Kazdy uZzivatel, ktory ma pravo na pristup k modifikacii uzivatelov méze menit ich
hesla. To je velmi silné pravo, preto by ho mal mat len vefmi obmedzeny pocet
uzivatelov, administratorov.
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3.1.3. Strediska

Strediska sluzia na rozdelenie strojov na jednotlivé organizacné jednotky. NeskorSie pri niektorych
reportoch sa daju zobrazit stroje iba jedného strediska. Organiza¢nou jednotkou nemusi byt nutne
iba stredisko, ale napriklad aj dielfia, budova, zavod. ZaleZi len na pouzivatelovi, ako si zadefinuje
nazvy jednotlivych stredisk. Clenenie strojov na organizaéné jednotky je povinné. Preto je treba
mat’ v programe zadefinované aspor jedno stredisko.

Prezeranie a editaciu zoznamu stredisk spustime kliknutim na tlacidlo Strediska v pase kariet.

|2
Tlagidlo vyzera takto:  E===

strediska

Zobrazi sa okno so zoznamom stredisk.

s

@ Stredisks T
(& Novi
Cislo Mazov -
18132-SkiiZobia 2] upravit
19 193-Atlant a Vymazat'
20 200-Budowy
9 222-Kompresaoroviia E @ Zobrazit'
21 430-GS BlokHriadelkaPiest
11 431-Vyroba hriadelky % Stroje
13 432-\roba blokw N e
12 433-Vyroba piesta i  \Vybrat
22 435-Mechanicka Udriba
1 440-Laminacia K zavrie

10 441-Hausing

15 442-Mala lisoviia

33 443-Vyroba ventilov

23 465-MNeutralizacka

24 488-Farbiaca linka

16 52-Moto 2000

43 520-XV kompresor

49 522-}V Mechanicka

50 524-XV Montaz

41 530-GS montaz -

2 Hiadat: | ” Radenie: | Nazov -]
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Ak chcete zapisat’ nové stredisko, stlacte tlacidlo Novy. Zobrazi sa nasledujuce okno.

s ™

‘ Stredisko - nowvé x

Gislo:

Mazov strediska: | |

[ ....... gapi'sat ........ ] I Etn - ‘

Do policka Nazov strediska napiste nazov nového strediska a stlacte tlacidlo Zapisat.

Ak chcete opravit ndzov niektorého v zozname uz existujlceho strediska, s pomocou Sipiek
presurite modry kurzor na toto stredisko a stlacte tlacidlo Upravit. Zobrazi sa vam okno, v ktorom
opravte nazov a stlacte tlacidlo Zapisat.

Podobne, ked chcete niektoré stredisko zo zoznamu vymazat, presunte nafi modry kurzor a stlacte
tlacidlo Vymazat. V nasledujucom okne potom stlacte tladidlo Vymazat. Stredisko zmizne zo
zoznamu.

Poznamka: pri zapise nového strediska nesmie byt nazov nového strediska rovnaky ako nazov
v zozname uz existujuceho strediska. Rovnako pri Uprave nazvu uz existujuceho
strediska nesmiete premenovat stredisko na nazov, ktory ma v zozname uz iné
existujuce stredisko. Pri vymazavani strediska zase program nedovoli vymazat
stredisko, na ktorom je v zozname strojov zadefinovany aspor jeden stroj.
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3.1.4. Linky

Linky slUzia na rozdelenie strojov na jednotlivé linky. Toto ¢lenenie nie je povinné a mézu ho pouzit’
firmy, ktoré maju stroje organizované do liniek.

Prezeranie a editdciu zoznamu liniek spustite kliknutim na tlacidlo Linky v pase kariet.

Tlagidlo vyzera takto: g:
Linky

Zobrazi sa okno so zoznamom liniek.

@ Linky ——
m—
Bislo Nazaov 5
5 2
47|06 - PL BD | Upravit
110 - laminacia a Vymazat
2 11 - tlakové liatie
3 12 - oprac. rotora = @ Zobrazit'
4 13 - #hanie rotora
i 5 14 - hausing Dy stroje
&/15- chlad. stanica | | E——///==
T 20 - neutral. stanica s V’ Vybrat'
28 24- Dielfia adrby )
24 25-Nastrojareii K zavriet

8 29 - prafi pece
9 30 - tlakove liatie
10 31 - brds. rotora
11 32 - chem. laborat.
12 33 - statomat
13 34 - Odawara
14 36 -stafa 1 TL
15 37 - AMT SC stator
16 38 - AMT TL stator
17 38 - TL statomat hybr. -

'-) Utadat: | ” Radenie:|Nému |E||
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Ak chcete zapisat novu linku, stlacte tlacidlo Novy. Zobrazi sa okno ako na nasledujucom obrazku.

s ™

‘ Linka - nova x

Gislo:

Mazaov linky: | |
Zapisat || stomo |

Do policka Nazov linky napiSte nazov novej linky a stlacte tlacidlo Zapisat.

Ak chcete opravit ndzov niektorej v zozname uz existujucej linky, s pomocou Sipiek presurite modry
kurzor na tato linku a stlacte tlacidlo Upravit. Zobrazi sa vdm okno, v ktorom opravte nazov
a stlacte tlacidlo Zapisat.

Podobne, ked chcete niektoru linku zo zoznamu vymazat, presunte na fu modry kurzor a stlacte
tlacidlo Vymazat. V nasledujucom okne potom stlaéte tladidlo Vymazat. Linka zmizne zo zoznamu.

Poznamka: pri zapise novej linky nesmie byt nazov novej linky rovnaky ako nazov v zozname uz
existujucej linky. Rovnako pri Uprave nazvu uz existujlcej linky nesmiete
premenovat linku na nazov, ktory ma, ina v zozname uz existujuca, linka. Pri
vymazavani linky zase program nedovoli vymazat linku, na ktorej je v zozname
strojov zadefinovany aspori jeden stro;.

Document: Oil Step by Step User's Guide - SK.doc 3/18/2013

Page 20 of 75



.' i& Ya matec Yamatec Oil — Priru¢ka krok za krokom

3.1.5. Maziva

Teraz je treba do programu Qil vlozit zoznam pouzivanych maziv. Je mozné pouzivat nasledovné
kategérie produktov.

Oleje, tuky, filtre, rezné oleje, emulzie, pracie média a aditiva.
V pase kariet programu im zodpovedaju tieto tlacidla.

660600006

Oleje  Tuky  Filtre FRezné Emulzie Pracie Aditiva
oleje média
Maziva

Na priklade olejov si ukdzeme, ako pridat mazaci produkt do programu. Pre ostatné typy produktov
je postup rovnaky, len si vyberte patricné tlacidlo v pase kariet.

Kliknite na ikonu olejov na liste. ‘
Oleje

Zobrazi sa okno so zoznamom olejov.

& Oleje - = X
BEE || g wows
+ Cislo Nazov Vjrobca Skr.nazov = .
4| Hydraulicky olej , Hyspin AWS 10 |Castrol 0 il [7] vpravit
2 Hadraulicky olej , Hyspin AWS 22 Castrol AWS 22 @ Vymazat
3 Hydraulicky olej , Hyspin AWS 32 Castrol AWS 22
4 Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 Castrol AWS 46 Zobrazit'
5 Hydraulicky olej , Hyspin AWS 68 Castrol AWS B8
8 Hydraulicky olej , Hydrosafe 620 Castral Hydrs. 620 % Stroje
9 Viscogen KL 9 Castrol KL9 =N L _
10 Mazaci ole] , Magnaglide D 32 Castrol Magn D32 #: Mazacie cinnosti
11 Mazaci olej, Magnaglide D 62 Castrol Magn DE& ;; Odpady
12 Mazaci olej, Magnaglide D 220 Castrol Magn D220
13 Prevodowy olej, Alpha SP 68 Castrol SP 68 Ciarové kody
14 Prevodovy olej Alpha SP 100 Castrol SP 100
15 Prevodowy olej, Alpha SP 150 Castrol Alpha 150 t:] Dokumenty
16 Prevodovy olej, Alpha SP 220 Castrol SP 220 | ——
18 Olejna retaze , Wiscogen KL 23 Castral Visc KL23 & Vybrat
19 Teplonosny olej, Perfekto HT & Castrol PerfHT 5
20 Chlad. kvapalina, Antifreeze Castrol Antifreeze x Zavriet'
21 Penetrat VDP Castrol Pent VDP
22 Kompresorovy olej Aircol SR 46 BPF RC-3 46
25 Honilo 930 Castrol Honilo 930
26 GTX Magnatec 10W40 Castrol GTX 10W40 -
2 Hiadat: | | ‘ Radenie: | Cislo (299) [<]
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Ak chcete zapisat novy olej do zoznamu, stlacte tlacidlo Novy v zozname olejov. Zobrazi sa okno
ako na nasledujicom obrazku.

’ @ Olg- nowy x
Gislo oleja: I:I
Mazow: |
Skrateny nazov: I:I
Virobca: | |
M.
C

Zapiste Cislo oleja, toto ¢islo musi byt unikétne, Ziadny iny olej nesmie mat rovnakeé €islo. Pri
zapise prveho oleja sem napiste napr. €islo 1.

Poznamka: Je velmi dobrym zvykom pouzivat pre kazdy typ mazacieho produktu iny rozsah
Cisiel.
Pre oleje ¢isla od 1 do 99.
Pre tuky ¢&isla od 100 do 199.
Pre filtre ¢isla od 200 do 299.
Pre rezné oleje &isla do 300 do 399.
Pre emulzie ¢isla od 400 do 499.
Pre pracie média ¢isla do 500 do 599.
Pre aditiva Cisla do 600 do 699.

Potom zapiste n4zov oleja a jeho skrateny nazov. Napriklad ak nazov oleja je Hydraulicky ole;
Hyspin AWS 10, tak kratky nazov je AWS 10.

Zapiste vyrobcu oleja. Napriklad Castrol.

Nakoniec vyberte zo zoznamu mernu jednotku oleja. Pozor! Vyberu spravnej mernej jednotky
venujte zvySenu pozornost. Tu ktoru vyberiete, budete potom pouzivat aj v mazacich predpisoch
strojov. Napr. ak ha namazanie stroja potrebujete v niektorom mazacom mieste 20 ml oleja,
mézete ako mernu jednotku pouzit’ mililiter. Potom v mazacom predpise zapiSete hodnotu 20 ml.
Ak vSak ako mernu jednotku vyberiete liter, potom v mazacom predpise budete musiet zapisat
¢islo 0,020 I.

Upozornenie: Dérazne odporucame, aby ste vSade kde je to mozné, pouzivali rovnaki mernu
jednotku aku pouzivate pri nakupovani maziva. T.j. ak kupujete olej od
dodavatela v mernej jednotke liter, rovhaku mernu jednotku pouzite aj pri zapise
oleja do programu Qil.
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Nakoniec stlacte tlacidlo Zapisat.

Ak chcete opravit Udaje o oleji, tak s pomocou Sipiek presurite modry kurzor na tento olej a stlacte
tlacidlo Upravit. Zobrazi sa vdm rovnaké okno ako pri zapise nového oleja. Jediny rozdiel je, Ze
nemOzete zmenit &islo oleja. Zmenit mdzete iba nazov, vyrobcu a mernu jednotku.

Upozornenie:

Majte na pamati, Ze ked zmenite mernu jednotku a olej je uz zapisany

v mazacich predpisoch strojov, tak mozete spdsobit velkl chybu. Ide o to, ze ked
olej mal mernu jednotku napr. mililiter a v mazacom prepise bola na mazacom
mieste uvedena hodnota 20 ml, tak zmenou mernej jednotky na liter sa zmeni
hodnota v mazacom predpise na 20 litrov. A to je velky rozdiel. Preto je po zmene
mernej jednotky nutné zmenit vo v8etkych mazacich predpisoch, kde sa dany olej
nachadza, potrebné mnozstva.

Nakoniec ked zmenite v oleji €o ste chceli stlacte tladidlo Zapisat. Zobrazi sa okno so zalozenim

skladovej karty pre novy olej.

s

@ SWadova karta - nova

Typ skl karty: Stav: (@ PouZivana
Cislo skl. karty: NepouZivana
Typ maziva: |U|EJ |

Gislo maziva: |41 [ Otej 6T 125w

Skrateny nazov: GTH 125wx

gI

Skladova m.j. (K):

MnaoZstvo: 0,000 |

Minimalne mnoZ.: 0,000

Mazacia m.j. (¥}
Koeficient (YIX):

Storno

Dérazne odpora¢ame aby, ak je to mozné, bola skladova merna jednotka rovnaka ako mazacia

merna jednotka.

Ked chcete niektory olej zo zoznamu vymazat, presunite na neho modry kurzor a stlacte tlacidlo
Vymazat. V nasledujucom okne potom stlacte tla€idlo Vymazat. Olej zmizne zo zoznamu.

Popisany postup zalozenia, opravy i odstranenia mazacieho produktu plati aj pre tuky, filtre, rezné

oleje, emulzie, pracie média a emulzie.
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3.1.6. Typy prac

Pri mazani strojov sa v podstate opakuje niekolko operacii. Napriklad kontrola stavu oleja, alebo
kontrola a pripadné doplnenie emulzie, alebo Uplna vymena emulzie po stanovenom ¢ase

Prezeranie a editaciu zoznamu typov prac spustite kliknutim na tladidlo Typy prac v pase Kariet.

Tlacidlo vyzera takto: ﬂ

Typy
prac

Zobrazi sa okno so zoznamom typov prac.

s

@ Typy prac - = X
-~
Cislo Nazov 7 :

2] et

f 2 vimena ] E Vymazat i
IE] Zobrazit'

b -_ Mazacie predpisy |
 Vybrat
x Zavriet'

-

,3 Hl'adat: | ” Radenie:

Ak chcete zapisat novy typ prace do zoznamu, stlacte tlacidlo Novy v zozname typov prac. Zobrazi
sa okno ako na nasledujucom obrazku.
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‘ Typ prace - novy x
Cislo: I:I
MNazov: |

Friorita: EI

[ Wykonava obsluha stroja

] ’ Storno

Do Gdaju Cislo zapiste &islo od 1 po 999. Kazdy typ &innosti v zozname musi mat svoje &islo.
Ziadne dva typy €innosti nem6zu mat rovnaké &islo

Do Nazov zapiste popis typu prace. NajcastejSie dva typy su ,kontrola, doplnenie” a ,vymena“.

Udaj Vykondva obsluha stroja je indikator, uréujuci & je danu ¢innost vykonava priamo pracovnik
pracujdci na stroji, alebo ho vykonava pracovnik majuci na starosti mazanie strojov v celej firme.

Nakoniec stlacte tlacidlo Zapisat. Okno sa zavrie a vratite sa do zoznamu typov prac.

Ak chcete opravit Udaje o type prace, tak s pomocou Sipiek presurite modry kurzor na vybrany typ
a stlacte tlacidlo Upravit. Zobrazi sa vam rovnaké okno ako pri zapise nového typu prace. Jediny
rozdiel je, Ze nembZzete zmenit Udaj &islo.

Nakoniec ked zmenite v type prace ¢o ste chceli stlacte tlacidlo Zapisat.

Ked chcete niektory typ prace zo zoznamu vymazat, presurite na fiu modry kurzor a stlacte tlacidlo
Vymazat. V nasledujicom okne potom stlacte tla¢idlo Vymazat. Typ prace zmizne zo zoznamu.

3.1.6.1. Tla¢ ¢iarovych kodov typov cinnosti.

Ak pouzivame program Qil spolu s &itackou Ciarovych kédov a programom PocketQil potrebujeme
na automatické nacitavanie vykonanych ¢innosti ¢iarové kddy typov préac.

Ciarové kody ziskame tak, Ze v okne so zoznamom typov mazacich éinnosti stlagime tlagidlo T/aé
so symbolom tlaciarne. Zobrazi sa lokalne menu kde vyberieme polozku Ciarové kody.

@ Typy pric - = X
E=E I
Tlacove zostavy o
Ciarové kody E‘ Upravit'
2 h’?mena @ Vymazat
3 kontrola,mazanie
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% Yamatec

Zobrazi sa okno v ktorom mézeme vytlacit' Stitky s Ciarovymi kodmi. Tieto Stitky budeme neskorsie
potrebovat pri zbere Udajov v teréne o vykonanych mazacich ¢innostiach s pomocou ¢&itacky

¢iarovych kédov.

.‘ Tlag giarovych kédov typov prac

Rozsah: |‘u’§ etky typy prac

Radenie: |C‘.|’5In

[=]

[¥] Zobrazit nahlad pred tlatou

Vytlagené &titky s Ciarovymi kédmi vyzeraju nasledovne.

Cislo:

Mazov:

1
kontrola,doplnenie

0

1

% Yamatec

Tvp prace

Cislo:
Mazov:

2
vymena

0

2

% Yamatec

Typ prace

Najlepsie je po vytlaceni stitky zalaminovat’ na
lamindtory. Potom ich nastrihat’ a zavesit na $narku od
CitaCky. Vid obrazok.

3/18/2013
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3.1.7. Evidencia strojov

Po priprave patricnych dat (kalendar, strediska, linky, oleje, tuky, filtre, rezné oleje, emulzie, pracie
médid, aditiva, typy prac) mézeme zacat pracovat v module evidencia strojov. Ten neobsahuje len
jednoduchy zoznam strojov, ale aj mazacie predpisy strojov, planovanu vytazenost strojov

a individualne pracovné kalendare strojov. Modul evidencia strojov pre svoju ¢innost vyzaduje
spravne a uplne naplnené zoznamy stredisk, liniek, olejov, tukov, filtrov, reznych olejov, emulzi,
pracich médii, aditiv a typov prac.

Doékladne a presne vedeny zoznam strojov a ich mazacich predpisov, vytazenosti a individudlnych
pracovnych kalendarov je zdkladnym kameriom pre pravidelné, kazdomesaéné generovanie
mazacich planov. Preto je pre spravne fungovanie celého programu OIL nevyhnutné dékladne
pripravit a neskorsie udrzovat Udaje v tomto module.

Prezeranie a editaciu strojov spustite kliknutim na tlacidlo Stroje v pase kariet.

Tlagidlo vyzera takto: 49
Stroje

Zobrazi sa okno so zoznamom strojov.

‘ Stroje o =l
EBEE |3 vy
Cislo# Nazov Stredisko Linka Umiestnenie £ :
Briiska WU 32-2 441-Hausing 25 Nastrojref E| (2] vpravit
002 Fréza HMTH-1100 441-Hausing 25-MNastrojaren |58 @ Vymazat
003 Briska na gulato TO BUAJ23 441-Hausing 25-Mastrojaren
004 Briska na gulato 441-Hausing 25-Mdstrojared @ Zobrazit
005 Briska BLOHM 441-Hausing 25-Mdstrojared -
006 Briiska WU 32-1 441-Hausing 25-Nastrojareri ‘!-‘,3 Mazacie Cinnosti
007 Koticova briska 441-Hausing 25-Mdstrojaref :
008 Siistruh 1 441-Hausing 25-Nastrojérefi i) vavoratéme testy
008 Slstruh 2 441-Hausing 25-Mastrojared = Odpady
010 Pilka na kovVBS 3205 441-Hausing 25-Mastrojaren i
011 Stél na umyvanie 441-Hausing 25-Mastrojared U Dokumenty
012 Stél montazny 441-Hausing 25-Mastrojgred 0 B
013 5tdl montazny GRIL 441-Hausing 25-Mastrojaref  Vybrat
014 OKAMOTO 155 DX 440-Laminacia 25-MNastrojaren
016 Vydajny stojan -HRIADELKA 431-Viroba hriadelky 49-viroba hriadelky 1 x Zavriet'
017 vydajny stojan Rotor 500-Dielfia rotor 12 - oprac. rotora 2
018 Vydajny stojan Laminacia 440-Laminacia 10 - laminacia
019 Wydajny stojan Mala Lisovna 442-Mali lisoviia 59-mala lisoviia
020 Vdajny stojan Viroba rirky 582-\roba konektorov 57-Viroba rurky
021 Vydajny stojan Blok 432-\jroba bloku 51-vitoba bloku
02z Vydajny stojan-HAUSING 441-Hausing 14 - hausing
023 Vijdajny stojan - GS 430-GS BlokHriadelkaPiest 65 - GS Blok, Hriadel'ka
024 Vydajny stojan Aral Ropa 42 Special 441-Hausing 14 - hausing -
- Hiadat: | Radenie: | Cislo E”I

Ak chcete zapisat’ novy stroj do zoznamu, stlacte tlacidlo Novy a vyberte v lokalnom menu polozku
Novy stroj. Zobrazi sa okno ako na nasledujucom obrazku.
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‘ Straj - novy

b 4
Gislo stroja; | A1515 | Typ: | Bez chladiaceho média =]
Mazov: Obrabacka 152/5 Centralny systém:| |
Stredisko: | 198-Atlant -] |
Linka: |Nepriradeny" E|
Zaradeny: 1.2 2013 E] Umiestnenie:
Vyradeny: I:l Ciarowy kid: I:l
Mazacie miesta l Planovana vytaZenost ‘ Pracovny kalendar
Mm Cast stroja Mazivo MnoZz Mj.  METyp prace -
. Zapisat | [ Storno
Vstupné okno pre zapis nového stroja je rozdelené na tri Casti.
o V hornej lavej €asti su zakladné charakteristiky stroja.
o V hornej pravej ¢asti su charakteristiky stroja z hladiska jeho typu.
o V celej dolnej ¢asti su zalozky. Tie obsahuju mazaci predpis stroja, jeho planované
vytazenosti a individualny kalendar stroja.
Tlacgidla Zapisat a Storno slizia na ulozenie zmien alebo stornovanie zmien. Stlaéenim prvého
z nich sa v8etky zmeny vykonané v zakladnych charakteristikach stroja, v mazacich miestach, vo
vytazenosti a v kalendéri zapiSu do pocitaca. Ak v8ak stlacite tlacidlo Storno, budu vSetky zmeny
stornované a ni¢ sa nezapiSe.
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Zakladné charakteristiky.

e Cislo stroja — povinny tdaj, obsahuije &islo stroja v evidencii. Ak raz stroju pridelite &islo, uz ho
nikdy nebudete méct zmenit. Jediny spdsob je stroj z evidencie vymazat a zapisat ho pod
novym &islom. Ale vtedy sa strati kontinuita v mazacich planoch.

Poznamka: ak stroj vymazete zo zoznamu, nezapisujte do zoznamu iny stroj s rovnakym ¢islom
ako mal vymazany stroj. NajlepSie je stroj zo zoznamu nevymazat, ale ponechat ho
v evidencii s tym, ze vyplnite datum vyradenia stroja z ¢innosti. Pre vyradeny stroj sa
nebudd nadalej generovat mazacie plany.

e Nazov — povinny Udaj, nazov stroja
e Stredisko — povinny Udaj, stredisko (organiza¢na jednotka), na ktorom je stroj zaradeny.
e Linka — vyrobna linka v ktorej je stroj zaradeny.

e Zaradeny — povinny Udaj, datum zaradenia stroja do evidencie. Od tohto datumu sa budu
pocitat vSetky plany mazania. U nového stroja, ktory si firma kupila, je to datum od ktorého
stroj realne zacal pracovat. Ak do programu chceme zaradit’ star$i stroj, ktory uz firma vlastni,
je datumom zaradenia vac¢sinou prvy den mesiaca od ktorého chceme aby sa pre dany stroj
generoval mazaci plan.

e Vyradeny — datum vyradenia stroja z evidencie. Tento datum urcuje, od ktorého dna sa uz
nebudu pre stroj generovat mazacie plany. Stroj sice v evidencii ostane, ale bude neaktivny.

Poznamka: Z hladiska fungovania programu OIL je lepSie stary nepouzivany stroj deaktivovat
vyplnenim datumu vyradenia ako ho z evidencie vymazat.

e Umiestnenie —identifikdcia miesta vo vyrobnej hale kde sa stroj nachadza. Tento udaj sluzi
v niektorych tlacovych zostavach na zoradenie strojov do logickych celkov.

Typ stroja

e Typ — stroje rozdelujeme do nasledovnych kategérii

o Bez chladiaceho média - stroj bez vlastnej nadrze s reznym olejom alebo emulziou
alebo stroj ktory nie je pracka pracich médii

o Jednotkovy stroj — stroj ktory ma vlastni nadrz s reznym olejom alebo emulziou

Document: Oil Step by Step User's Guide - SK.doc 3/18/2013

Page 29 of 75



.. i& Ya matec Yamatec Oil — Priru¢ka krok za krokom

o Napojeny na CS - stroj, ktory nema vlastni nadrz s reznym olejom alebo emulziou ale
je napojeny na centralny systém, ktory mu rezny olej alebo emulziu dodavaj

o Centralny systém (CS) — stroj, ktory je centralnym systémom pre iné stroje a dodava
im rezny olej alebo emulziu

o Pracka — stroj, ktory sluzi ako pracka pracich médii

Mazaci predpis stroja

Mazaci predpis stroja je Struktlrovana informacia, ktora popisuje v ktorych mazacich miestach
stroja mame pouzivat aké maziva a ako €asto tieto maziva v stroji mame kontrolovat, dopliat’ €i
vymienat.

Pod mazacim miestom rozumieme &ast’ stroja, ktoru treba oSetrovat nejakym mazivom.

Pod mazacou ¢innostou rozumieme operaciu, ktorl treba vykonat na danom mazacom mieste
s danym mazivom. Kazdé mazacie miesto m6ze mat niekolko mazacich bodov. Na kazdom
mazacom mieste pouzivame len jedno mazivo (olej, tuk, filter, atd).

Priklad mazacieho predpisu.

Mame stroj, ktory ma motor a ten pohara hriadel. Na motore raz za ¢as skontrolujeme filter a raz
za dlhsi ¢as ho vymenime. Podobne na hriadeli raz za ¢as skontrolujeme mazaci tuk a raz za dlhsi
¢as ho vymenime.

V tomto pripade je motor aj hriadel mazacim miestom. Na stroji mame teda dve mazacie miesta.

Na motore vyrobca stanovuje, ze raz za 160 prevadzkovych hodin stroja treba skontrolovat’ stav
filtra a raz 1920 prevadzkovych hodin ho vymenit.

Na hriadeli vyrobca stanovuje kontrolu namazania tukom raz za 40 hodin a vymenu tuku v objeme
2000 g raz za 160 hodin.

Stroj pracuje denne na jednu 8 hodinovu pracovnd smenu, pat dni v tyzdni.

Hriadel je mazacim miestom ktoré sa maze tukom. Na tomto mazacom mieste (hriadeli) raz za
tyzden vizualne kontrolujeme stav tuku a pripadne ho doplnime. Toto je prva &innost ktord na
danom stroji a jeho mazacom mieste vykondvame. Nazvime ju kontrola, doplnenie. Raz za mesiac
tuk Uplne odstranime a nanesieme novy. To je druha ¢innost ktor na danom stroji a jeho
mazacom mieste vykonavame. Nazvime ju vymena.

Motor je tiez mazacim miestom. V fiom kontrolujeme raz za mesiac stav filtra a raz za rok ho
vymiefiame. Vykonavame na nom dve mazacie ¢innosti, kontrola a vymena.

Na tomto priklade je vidiet, Ze kazdé mazacie miesto ma priradeny prave jeden produkt a mézeme
na nom vykonavat jednu alebo viacej mazacich &innosti.
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Takze mdzeme mazaci predpis nasho stroja popisat takto:

¢islo maz. | popis maz. | maz. ¢innost’ periéda | mnozstvo
miesta miesta mazania | maziva

1 motor kontrola 160 h 0 ks

1 motor vymena 1920 h 1 ks

2 hriadefl kontrola, doplnenie | 80 h 0g

2 hriadef vymena 160 h 2000 g

Poznamka: Pri kontrole filtra v motore a kontrole, doplneni tuku na hriadeli je mnozstvo maziva
preddefinovane 0 pretoze sa predpoklada, ze pri beznej kontrole sa filter ani tuk
nedopina. Keby vSak napr. z dévodu havarijného tniku tuku z hriadela bolo nutné
tuk doplnit, obsluha to urobi a neskér pri splneni planovanej €innosti na hriadeli by
v programe Oil zapisala skuto¢ne pouzité mnozstvo tuku namiesto planovaného
nulového.

Zapis nového zaznamu do mazacieho predpisu

V okne zapisu nového stroja (alebo opravy stroja) mame zalozku so zoznamom mazacich miest

a ¢innosti. Vedla tohto zoznamu je tlacidlo Upravit. Pomocou tohto tlacidla do mazacieho predpisu
pridavame, upravujeme a mazeme mazacie miesta a ¢innosti. Zacnite tym, Ze pridate nové
mazacie miesto. Stlacte tladidlo Upravit. Zobrazi sa okno so zoznamom mazacich miest stroja.

‘ Mazacie miesta - = X

r_‘ i

o @ i
Mazacie miesto
Mazacia Cinnost'

Novi 4 Upravit Vymazat
|
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S tlacte tlacidlo Novy a v lokalnom menu vyberte volbu Mazacie miesto.

Mowy

Mazacie miesto

Zobrazi sa okno, kde zadate charakteristiky mazacieho miesta stroja a jeho prvej mazacej €innosti.

s y

.‘ Mazacie miesto - nové x

Mazanie

Laboratarne testy ]

Mazacie miesto:

Gislo: Mazacie vstupy: Ciarovi kid: I:I

Cast stroja: | Motor

|
Typ maziva: |Filter |E|| Objem nadrie: III
|

Bislo a ndzov: 207 |E]| Filter 20 micron
Skrateny nazov: Filter20nM Merna jednotka:

Mazacia cinnost:

Typ prace: |3 |E]| kontrola |

MnoZstvo maziva:

Zatiatok: I:I

Koniec: I:I DiZka: III sekiind

Pracovnik: | |E]| |
[#] Zahrnat do mazacich planov

Peridgda: haodin

e Cislo — povinny idaj, poradové &islo mazacieho miesta v stroji v rozsahu 1-999, pre kazdy
stroj je toto Cislovanie nezavislé

e Mazacie vstupy — pocet mazacich bodov na danom mazacom mieste.

e Ciarovy kéd — programom automaticky generované &islo, ktoré unikatne identifikuje dané
mazacie miesto medzi vSetkymi mazacimi miestami vSetkych strojov, tento Udaj je pouzivany
programom PocketQil pri zbere dat z terénu ¢itackou Ciarovych kddov, nepristupny Udaj
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Cast stroja — povinny Gdaj, popisuje &ast stroja, na ktorej sa mazacie miesto nachadza

Typ maziva — povinny Udaj, ur€uje aky druh maziva sa na danom mazacom mieste pouziva
(olej, tuk, filter, atd.)

Cislo a nazov — povinny udaj, &islo a nazov maziva. Podla toho aky typ maziva ste

v predo$lom Udaji nastavili, bude program akceptovat iba €islo daného druhu maziva. Ak
neviete Cislo, kliknite na malé tlacidlo vedla policka kde sa zapisuje Cislo. Zobrazi sa vam
zoznam maziv vybraného typu. V fiom ukazte na mazivo a stlacte tlacidlo vybrat. Cislo

a nazov vybraného maziva sa prenesie do udajov &islo a nazov. Zaroven sa vyplni merna
jednotka.

Skrateny nazov — skratka vybraného mazacieho produktu, nepristupny udaj

Merna jednotka — merna jednotka, v ktorej sa meria spotreba maziva na mazacom mieste,
nepristupny udaj

Objem nadrze — ak je mazacie miesto nadrz na stroji, vyplrite jej objem
Typ prace — povinny daj, ¢islo a nazov typu prace vykonavanej na danom mazacom mieste

Mnozstvo maziva — povinny Udaj, mnozstvo maziva, ktoré sa obvykle spotrebuje na danom
mazacom miesta pri danom type prace

Zaciatok — datum odkedy sa ma zacat pocitat mazacia peridda danej mazacej ¢innosti. Tento
Udaj nema vyznam pri zapise nového stroja, ktory firma zakupila a chce ho za¢at’ pouzivat.

U takéhoto stroja ma tento Udaj ostat prazdny a za zaciatok periédy kazdej mazacej Cinnosti

v mazacom predpise stroja sa berie Udaj o datume zaradenia stroja do evidencie. Tento datum
je v zakladnych charakteristikach stroja.

Ina situacia nastane vtedy, ked zapisujete do evidencie stroj, ktory firma uz dlha dobu pouziva
a jeho mazanie bolo riadené mimo program Qil. Vtedy ma datum zaradenia do evidencie

v zakladnych charakteristikach vyznam iba ako informécia, od ktorého mesiaca sa pre dany
stroj zacnu generovat plany mazania. Takyto stroj sa samozrejme v minulosti mazal. Na tieto
mazania by mal program Oil plynulo nadviazat. Preto je tu Udaj Zaciatok. Napriklad, médme
starsi stroj s motorom v ktorom je olej. Tento olej sa ma raz za 600 hodin vymenit. Naposledy
sa vymienal 25.6.2010. Stroj chceme zaradit do evidencie v programe OIL a od novembra
2010 zacat generovat plany mazania tohto stroja. Takze ako datum zaradenia v zakladnych
charakteristikach stroja zapiSeme 1.11.2010. Potom zapiSeme do mazacieho predpisu ¢innost
vymena oleja s periddou €innosti 600 hodin. Do Udaju Zaciatok vypinime datum 26.6.2010.
Ked program bude generovat plan mazania pre tento stroj, tak bude vediet, Ze periédu 600
hodin méa zacat pocitat od 26.6. a podla toho bude vediet kedy ma predpisat u stroja dalSiu
vymenu oleja

Koniec — ak chcete aby sa dand mazacia ¢innost od urcitého datumu uz neplanovala, zadajte
sem tento datum

Dizka — Gdaj v sekundéach uréujuci, ako dlho priemerne trva vykonanie danej ginnosti
Pracovnik — ID a meno pracovnika, ktory danu ¢innost vykonava

Zahrnut' do mazacich planov — indikator urcujuci, ¢i sa dana ¢innost bude planovat. Ak ju
nechcete planovat, odskrtnite tento Udaj. Takato ¢innost’ sa potom nebude planovat, ale vzdy
ju budete méct’ vykonat a do programu zapisat ako mimoriadnu
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e Periédai — povinny udaj, ¢islo udavané v hodinach. Uréuje, ako ¢asto je treba mazaciu ¢innost
na danom mazacom mieste vykonat. Napr. mame stroj s beznou pracovnou dobou 8 hodin.
Tento stroj pracuje od pondelka do piatka. Ak chceme aby sa nejaké €innost opakovala raz za
tyzden, nastavime periddu €innosti na 40 hodin.

Po spravnom a tplnom vyplneni v8etkych udajov stlacte tla€idlo Zapisat. Mazacia €innost sa
zapiSe do pocitaca. Pozor, treba si uvedomit, ze zapis sa vykona iba do do¢asnej pamati. Aby sa
zmeny v mazacich ¢innostiach zapisali natrvalo, treba na konci prace so strojom stlacit tlacidlo
Zapisat’ aj v okne stroja.

Po zapise sa v okne mazacieho predpisu objavi prvy udaj.

‘ Mazacie miesta RV [ L

2, Stroj ; |

5 & Motor Stroj | []

e @
Mazacie miesto
Mazacie miesto: Mazacie vstupy: Ciarovy kid: | 000445
Cast stroja; | Motar |
Typ maziva: Objem nadrze: ljl
Cislo a nazov: |2U? | |Filter 20 micron |
Skréteny nazov: Filter20nH Mernd jednotka:
Laboratérne testy
Mazacia Einnost'
Typ prace: |k0ntr0|a |
MnoZstvo maziva: 0,000 MNaposledy vykonana: I:I
Zaciatok: I:I Majblizéie naplanovana: | . .
Koniec: I:I Dizka: 0 |sekind
Pracovnik: | | | |
Zahrnut' do mazacich planov
Nowi & ” Upravit ” Vymazat Peridda: hodin
[ zoner ]|

Ked chceme k mazaciemu miestu pridat dalSiu ¢innost, napriklad Vymenu, tak stlacime znova
tlacidlo Novy a v lokalnom menu vyberieme polozku Mazacia éinnost’ — Motor.

I Levrmait! " Wmazat ]

Mazacie miesto

Mazacia cinnost  # Motor l—

Document: Oil Step by Step User's Guide - SK.doc 3/18/2013

Page 34 of 75



% Yamatec

Yamatec Oil — Priru¢ka krok za krokom

V okne, ktoré sa zobrazi vyplnime mazaciu €innost' vymena patriacu k mazaciemu miestu Motor.

s

‘ Mazacie miesto - nowvé

[Mazanie

Laboratarne testy |

Mazacie miesto:

y

x

Cislo: Mazacie vstupy: Ciarowy kdd:
Gast stroja: | Motor |
Typ maziva: |Filter | Objem nadrZe: III
Cislo a nazov: |2EI? | «++ | Filter 20 micron |

Skrateny nazov:

Mazacia Cinnost":

Merna jednotka:

Typ prace: | 2

MnoZstvo maziva:

Faciatok:

Koniec: DiZka: Ijl sekind

Pracovnik: | |E]| |
[#] Zahrnit do mazacich planov

Peridda: 1920 | hodin

Storno

Vypliite Gdaje a stlacte tlacidlo Zapisat.
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V mazacom predpise stroja budeme mat jedno mazacie miesto Motor s dvoma mazacimi
¢innostami.

‘ Mazacie miesta - = X
%, Stroj

B f§ Motor

- kontrola
[ @ Mazacie miesto

Mazacie miesto:

Stroj

I

Mazacie vstupy: Ciarovy kid: | 000445
Cast stroja; | Matar
Typ maziva: Filter Objem nadrZe: ljl

Cislo a nazov: |207 | |Filter 20 micron

Skréteny nazov: Filter20nH Mernd jednotka:

Laboratérne testy

Mazacia Einnost'

Typ prace: |\«'5‘fmena |
MnoZstvo maziva: 1,000 MNaposledy vykonana: I:I
Zaciatok: I:I Majblizéie naplanovana: | . .
Koniec: I:I Dizka: 0 |sekind
Pracovnik: | | | |
Zahrnut' do mazacich planov
Nowi & J’ Upravit ” Vymazat Peridda: 1920 | hodin

Zawriet’ ‘

Uvedeny postup opakujeme aj pre druhé mazacie miesto Hriadel. Nakoniec bude mazaci predpis
stroja vyzerat ako na nasledujicom obrazku.

‘ Mazacie miesta - = X
f&, Obrabatka 152/5 ’ —
D4 Mo Stroj |a1515 |[++] obrébatka 15215 |
- kontrola .
{5 vimena Mazacie miesto
Hriadel Mazacie miesta: Mazacie vstupy: Ciarovj kid: | 000446
-(§ kontrola,doplnenie e [
e Cast stroja: |Hr|ade| |
- vimena
Typ maziva: Tuk Objem nadrZe: ljl
Cislo a nazov: |100 | |L0ngtime PD O |
Skrateny nazov: Longt PDO Merna jednotka:
Laboratérne testy
Mazacia ¢innost'
Typ prace: |v5‘fmena |
MnoZstvo maziva: 2000,000 MNaposledy vykonana: l:l
Zaciatok: I:I MajblizSie naplanovana: | . .
Koniec: I:I Dika: 0| sekind
Pracovnik: | | | |
Zahrnut do mazacich planov
|f Nowy & il Upravit ” Vymazat FEIIIE hodin
|
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Planovana vyt'azenost’ stroja

Pri zapise mazacej Cinnosti sa uvadza peridda Cinnosti. T.j. za kolko hodin je treba uvedenu
¢innost' zopakovat. Aby program vedel pri generovani mazacich planov urcit datum kedy sa ma
mazacia ¢innost zopakovat, musi program vediet kolko hodin denne stroj pracuje. Takze ak
program vie, Ze napr. kontrola a dopinenie oleja sa ma vykonavat raz za 40 hodin a stroj pracuje 8
hodin denne pat dni v tyzdni, vypocita program ze treba kazdy tyzden skontrolovat a pripadne
doplnit’ ole;.

Na zapis vytazenosti slizi zalozka Planovana vytazenost' v okne stroja. Na nej sa nachadza
zoznam a obvyklé tlac¢idla Nova, opravit, vymazat. S ich pomocou sa zoznam s vytazenostami
stroja udrzuje. Vytazenosti stroja moze byt v zozname viacej. To preto, ze vytazenost stroja sa
behom roka méze menit.

V nasledovnom okne vidiet priklad stroja, ktorému sa pocas roka meni vytaZzenost pocas roka
Z jednosmennej na dvojsmennu a potom na dvojsmennda.

Mazacie miesta Planovana wtaZenost | Pracovny L:alen-j:jrl

Datum Hodiny - ([ ;
1.2 2013 3
1.3.2013 16
1.6.2013 24
1.9.2013 16 ™ Zowrat |

Pri zapise, oprave &i vymazani vytazenosti sa zobrazi nasledujuce okno.

s ™

‘ Vytazenie stroja - nové

Od daturmu: | 1.11.2013 ﬂ e Od datumu — povinny udaj, datum od
. . . ktorého plati vytazenost stroja uvedena
aZzenost” hodin denne v s
wt
e Vytazenost — povinny Udaj, denna
vytazenost stroja udavana v hodinach.

Po spravnom vyplneni udajov stlacte tlacidlo
Zapisat. Vytazenost sa zapiSe do pocitaca.
Pozor, treba si uvedomit, ze zapis sa vykona
iba to do€asnej paméati. Aby sa zmeny vo
vytazenostiach zapisali natrvalo, treba na konci
Storno prace so strojom stlacit’ tlacidlo Zapisat’ aj

v okne stroja.

Document: Oil Step by Step User's Guide - SK.doc 3/18/2013

Page 37 of 75



.. i& Ya matec Yamatec Oil — Priru¢ka krok za krokom

Individualny pracovny kalendar stroja

Tuato Cast si zatial nebudeme popisovat, nie je pre prvé rozbehnutie mazania délezita. Pokial sme
spravne nastavili pracovné a nepracovné dni v hlavnom pracovnom kalendéari programu Oil a pokial
sme spravne nastavili planovanu vytazenost, tak individualny kalendar stroja zatial nepotrebujeme.

3.1.7.1. Tla¢ ¢iarovych kédov mazacich miest

Ak pouzivame program Qil spolu s &itackou Ciarovych kédov a programom PocketQil potrebujeme
na automatické nacitavanie vykonanych €innosti ¢iarové kédy mazacich miest strojov.

Ciarové kody ziskame tak, Ze v okne so zoznamom strojov stlagime tlagidlo Tla¢ so symbolom
tlagiarne a v lokalnom menu vyberieme polozku Ciarové kédy mazacich miest.

‘ Stroje o

ElEIE || g ows

j| Matové zostavy Stredisko Linka Umiestnenie = ;
Zoznam strojov 430-GS BlokHriadelkaPiest 65 - GS Blok, Hriadelka (2] praui
Mazacie predpisy 430-GS BlokHriadelkaPiest 65 - GS Blok, Hriadel'ka @ Vymazat'
430-G5 BlokHriadelkaPiest 65 - GS Blok, Hriadel'ka

Zoznam mazacich miest pouZivajlcich mazivo
430-GS BlokHriadelkaPiest 65 - GS Blok, Hriadelka @ Zobrazit'

j 430-8 BlokHriadelkaPiest 65 - GS Blok, Hriadelka

Ciarové kédy mazacich miest

Zobrazi sa okno, v ktorom mézeme vytlagit Stitky s Ciarovymi kodmi. Tieto Stitky budeme neskorsie
potrebovat pri zbere Udajov v teréne o vykonanych mazacich ¢innostiach s pomocou ¢&itacky
Ciarovych kédov.

s ™

‘ Tla€ ciarovych kédov mazacich miest X

Rozsah: VEetky stroje IZH Vyber

Stredisko: | |

Linka: | |

Radenie: |é|’s|-:n stroja |Z||
[ Tlaéit' ndzov maziva
[ wytladit' kaZdy stroj na samostatne] stranke
[¥] Zobrazit' nahlad pred tladou

] ’ Storna
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Cislo stroja: 014 Cislo stroja: 016
Mazov: OKAMOTO 155 DX MNazov: Vydajny stojan -HRIADELKA
Mazacie miesto:  Emulzia Mazacie miesto:  Hyspin AWS 46
M0 s vamacee || I~ <fs vamatec
000431 Mazace miesto 000354 Mazacie migsto

Stitky s &iarovymi kédmi zalaminujeme a prilepime na jednotlivé stroje. Podobne ako na
nasledovnom obrazku.

Kazdy Ciarovy kéd predstavuje jednu Cast stroja z mazacieho predpisu stroja. V predoslej kapitole
sme ako priklad uvadzali stroj s motorom a hriadefom. V takomto pripade by program QOil vytlacil
pre tento stroj dva Ciarové kody.
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3.2. Periodickeé ¢innosti

Ako periodické oznacujeme tie Cinnosti v programe, ktoré treba vykonat pravidelne. Takouto
¢innostou je kazdomesaéné generovanie mazacieho planu, denné plnenie naplanovanych
mazacich €innosti, denny prijem materialu do skladu, ¢i viac menej pravidelné laboratérne testy
a skladové inventdry.

3.2.1. Mazacie plany

Hlavnou funkciou programu Qil je tvorba mazacich planov. Podmienkou pre spravne fungovanie
planovania mazania su dobre udrzované zakladné Udaje (pracovny kalendar, mazacie produkty,
stroje a ich mazacie predpisy, sklady, atd'.).

3.2.1.1. Vygenerovanie hového mesacného planu mazania

Mazaci plan sa generuje vzdy na zaciatku mesiaca pre cely mesiac naraz. Mazaci plan je subor
jednotlivych mazacich ¢€innosti pre stroje. Kedy sa ktora ¢innost ma vykonat je vypocitané podla
mazacieho predpisu stroja, jeho pracovného kalendara a pracovnej vytazenosti. Plan je
naplanovany na jednotlivé dni mesiaca.

Upozornenie: VSetky zmeny v hlavhom pracovnom kalendari alebo v individualnych pracovnych
kalendaroch strojov musia byt vykonané pred spustenim generovania. Zmeny
v kalendéroch vo generovanom mesiaci vykonané po vygenerovani planu na
dany mesiac uz nemaju na naplanované mazacie ¢innosti ziadny vplyv. Napr. ak
sa bude generovat plan na mesiac september 2010, tak vSetky zmeny v tomto
mesiaci v pracovnych kalendaroch strojov musia byt vykonané este pred
generovanim planu na september 2010.

Ak chcete vygenerovat mazaci plan, kliknite na tladidlo Mazacie plany v pase kariet.

Tlagidlo vyzera takto: EEZ
hMazacie
plany
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Zobrazi sa okno so zoznamom mesacnych mazacich planov.

s ™

@ Mazacie plany - -
e

o — j

EEE —

2012 jil (@) zovrazit

2012 august
2012 September
2012 Oktdber

2012 Movember
2012 December
2012 Januar
| 2013|Februar

Generovat'

Mazacie cinnosti

FEEEEEEEEE

<

-

| Radenie:[Roka me{<]

Vygenerovanie nového mesaéného planu sa deje v dvoch krokoch. V prvom kroku sa prida do
zoznamu novy mesiac. V druhom kroku sa v novom mesiaci vygeneruju mazacie ¢innosti.

Stlacte tlacidlo Novy, zobrazi sa nasledovné okno.

s ™

‘ Plan mazania - novy x

Rok:
Marec |Z||

Mesiac:

] ’ Storno
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Program automaticky predvyplini mesiac nasledujici po poslednom naplanovanom mesiaci.
Stlacte tlagidlo Zapisat. Udaje sa ulozia. Ak nechcete tdaje zapisat, stlaéte tlacidlo Storno.

Do zoznamu mesaénych planov pribudol novy. V poslednom stipci zoznamu je box indikuijuci, & je
na dany mesiac vygenerovany plan mazania alebo nie.

2012 December @ Zobrazit'
2013 Januar
2013 Februr Generovat'
2013 |Marec [l .
I | = !oﬂg Mazacie Cinnosti I

U novo pridaného mesiaca je tento box nezaskrtnuty, t.j. tento mesiac eSte nema vygenerovany
plan mazania.

Generovanie planu sa spusta tlacidlom Generovat. Kliknite na nazov novo pridaného mesiaca
a potom stlacte toto tlacidlo. Program sa opyta, &i chcete pre vybrany mesiac vygenerovat’ plan.

[ oil (=3 |

| Maozaj cheet spustit’ generovanie planu mazania?

Ano || N |

Zaporna odpoved zrudi generovanie. Kladna odpoved spusti generovanie mesacného planu
mazacich &innosti na vybrany mesiac. Po¢as generovania sa zobrazi nasledovny oznam.

LA

i =

| | Cakaj prosim, prebieha wpoéet planu mazania.
U” j p p vypocet p

—

Po skon&eni sa u generovaného mesiaca v zozname objavi zadkrtnutie indikujuce, Ze plan daného
mesiaca bol Uspesne vygenerovany.

2012 December @ Zobrazit'

2043 Januar

2013 Februar Generovat'

2013|Marec I | # mazacie Cinnost
-5 Mazacie ¢innos
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Ak chcete niektory mesiac zo zoznamu vymazat, presunte nafi modry kurzor a stlacte tlacidlo
Vymazat. V nasledujucom okne potom stlacte tlacidlo Vymazat. Mesiac zmizne zo zoznamu.

Poznamka: Vymazat mézete iba posledny mesiac v zozname. Ak chcete vymazat posledné dva
mesiace, musite vymazat najprv posledny a potom predposledny. Nie naopak.

Poznamka: Mesiac, v ktorom uz su niektoré naplanované mazacie ¢innosti splnené, nemozete
vymazat. Ak by ste ho predsa chceli vymazat, musite najprv zrusit splnenie
inkriminovanych mazacich ¢innosti.

3.2.1.2. Tla¢ mazacieho planu

V zozname mesacnych planov mazania mézeme vytlacit mazaci plan pre konkrétny den alebo
niekolko dni. Mazaci plan sa sklada z jednotlivych mazacich €innosti.

V zozname mazacich planov stlacte tlacidlo T/a¢ so symbolom tlaciarne a v lokalnom menu vyberte
polozku Mazaci plan.

s

‘ Mazacie plany = | X
(Bl | sbovs
P Tlacové zostavy "
I Mazaci plan @ Sprzal
z Planovana spotreba maziv @ Vymazat'
z Predpoved mazania
SuTETDreTETIIOET il @ Zobrazit'
2013 Januar
Zobrazi sa okno s vyberovymi kritériami tlae planu.
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‘ Tla€ planu mazania X

VEeobecné l Typy prac l

]

PI.datum od-do: 24.2.2013 [FH-[242.2012 [FF  smena| 0]

| -] |
Umiestnenie: I:I

Pracovnik: | |@| |

Radenie: |Umiestnenie + Priorita |Z||

[T TIadit kaZdy stroj na samostatny list
[Cwytladit Eiarové kady
[ Mesaény format vipisu

[C] Wybrat' iba mazacie ¢innosti s nadspotrebou

@ Vypis natladiaren
) Wystup do Excelu

[¥] Zobrazit' nahlad pred tlatou

Planovany datum od-do — zaciato¢ny a koncovy datum, pre ktory chceme vypisat mazacie
¢innosti z planu. Predvyplneny je aktualny datum. To preto, lebo obvykle sa plany tlacia na
jeden deni. Obsluha potom podrla tychto jednodnovych planov obchadza stroje a vykonava
planované mazacie ¢innosti.

e Smena — ¢islo smeny, na ktora chceme vytlacit plan, ak ponechame hodnotu 0, vytlagi sa plan
na vSetky smeny vybraného dna

e Stroj — cislo stroja, ktorého mazacie ¢innosti chceme vytlacit. Ak neviete &islo, stlacte tlacidlo
s troma bodkami vpravo od ¢&isla stroja. Ak nevyplnite zZiadne &islo, vytladia sa vSetky stroje.

e Umiestnenie — vyplnte umiestnenie, ktora chcete vytlagit. Ak ho vyplnite, tak sa vytlaci plan
iba pre stroje na danom umiestneni, ak nevyplnite, tak sa vytlacia vietky stroje

e Pracovnik — ID a meno pracovnika, ktorému su dané &innosti priradené, ak je tento Gdaj
vyplneny, tak sa vytlagia ¢innosti jemu priradené, ak nie je vyplneny, vytlagia sa vSetky
planované ¢innosti

¢ Radenie — poradie v akom sa budu &innosti tlacit. M6ze to byt bud podla umiestnenia stroja
vo vyrobnej hale alebo podla strediska, linky a umiestnenia.
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o Tlacit' kazdy stroj na samostatny list — zaskrtnutie tejto volby spdsobi ze kazdy stroj sa
vytlagi na samostatny list papiera, tato volba nema vyznam ak plan odosleme do Excelu

e Vytlacit' ciarové kody — po zaskrtnuti tejto volby sa na papier vytlacia ¢iarové kody mazacich
miest, tato volba nema vyznam ak plan odoSleme do Excelu

e Mesacny format vypisu — format tlacovej zostavy, ak je toto poli¢ko nezaskrtnuté, tak vypis
ma format denného zoznamu mazacich ¢€innosti, ak je zaskrtnuté, tak vypis méa format tabulky.

e Zalozka typy prac — zoznam typov prac, ktoré chceme vytlacit. Preddefinovane sa tlacia
vSetky typy prac na vybrany den

Po stlaceni tlacidla OK program vytlaci plan na tlaciarni, alebo odosle do Excelu.

Mazaci plan - ¢asovy rozpis

Obdobie: 28.2. 2013 - 28. 2. 2013

Umiestnenie:

Pracovnik:

Datum tlade: 24. 2. 2013
Sample Company Ltd.

Smena:

|[Umiest. [Nazov stroja

Mazacie miesto

Typ prace

Datum

Mazivo

Pl.mn.

Sk.mn.

..

Trvanie

Poz

Stroj vrtaci 65AFT TOYO

Retaz otvorend prevod

kortrola, mazanie

282 2013

Visc KL23

0.000|

0.000

L

00:00:00

Central-emulzia -tlakove

zdsoba koncentratu

kortr. doplnenie Castrol

28 2. 2013

3133

200,000

0,000

L

00:00:00

Nadr? na emulziu-bmusky

nadré

dopinenie

282 2013

9831 8BF

0.000|

0.000

L

00:00:00

Linka s postupovym lisom

Motor

kortrola, mazanie

28 2. 2013

Tribof

0,000

0,000

KG

00:00:00

Vo vytlatenom pléane idu jednotlivé €innosti za sebou podla zvoleného radenia. U kazdej €innosti je
vidiet na akom stroji ma byt vykonanda, na akom mazacom mieste tohto stroja, o ky typ prace sa
jednda, aké mazivo sa ma pouzit a aké je jeho planované mnozstvo podla mazacieho predpisu

stroja.

Plan mazania sa tlaci kazdy den rano a dava sa pracovnikom vykonavajucich
mazanie. Ti podla neho obchadzaju stroje v nom uvedené a vykonavaju mazacie
¢innosti, ktoré su u danych strojov napisané.
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3.2.2. Mazacie ¢innosti

Vygenerovanim mesaéného planu vzniknud jednotlivé mazacie €innosti. Kazda ¢innost ma presne
uréené kedy sa ma vykonat, na akom stroji a s akym mazivom. Pracovnici vykonavajuci mazanie si
kazdy deni vytlagia denny zoznam mazacich €innosti a podfa neho potom obidu stroje a vykonaju
mazania, ktoré su v plane. Potom sa vratia k pocitacu a u vykonanych mazacich €innosti zaznacia
ich splnenie, pripadne ak bolo pouzité iné mnozstvo maziva ako planované, tak aj tito skutoénost
zapiSu do pocitaca.

V pripade, Ze pracovnici vykonaju mazanie, ktoré nebolo v plane (tzv. mimoriadna mazacia
¢innost), tak ju musia do pocitaca zapisat aj s pouzitym mnozstvom maziva.

Uzivatel ma moznost u uz splnenej ¢innosti stornovat jej splnenie a vratit ju spat’ do stavu
nesplnena.

Ak sa stane, Ze niektord z planovanych mazacich ¢innosti nemo6ze byt vykonand, méze uzivatel
takuto Cinnost zrusit.

Upozornenie: V dobre udrzovanych mazacich ¢innostiach v programe Oil by sa nemalo stat,
aby nejaka cinnost starsia ako jeden den nebola bud splnena alebo zrusena. T.j.,
aby v programe nebolo zapisané ¢o sa s naplanovanymi ¢innostami stalo
v redlnom svete. Planovanie mazania pocitacom, jeho vykonavanie ¢lovekom
a zapis jeho splnenia ¢lovekom do pocitaca je hlavnym cielom programu Oil.
Pokial nebudu vSetky naplanované Cinnosti v programe svedomito ozna¢ované
ako splnené (spolu s informaciou o pouzitom mnozstve maziva), tak program
nebude davat uzivatefom spravne analytické informacie o mnozstvach maziv
pouzitych na mazanie.

V module mazacich ¢innosti je k dispozicii niekolko tlatovych zostav, ktoré umoznuju analyzovat
spotrebu maziv.

Modul mazacich €innosti sa spusta tlacidlom Mazacie ¢innosti v pase kariet.

¢

Tlagidlo vyzera takto: =~
Mazacie

cinnosti
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Zoznam planovanych a neplanovanych mazacich ¢innosti vyzera ako nasledovnom obrazku.

‘ Mazacie Cinnosti = e
Zobrazt Umiestnenie:| | sro | [=] ||| 7] vpravit
Datum | |@‘ |[E Smena |E| Typ maziva: Mazivo: | |E] ‘ E Vymazat
hania o [T
Pl.datum Smenatislo stroja Umiestne+ Nazov stroja Skrnazmaz.  Mm METyp prace PlLmn Sk.mn. Sk.datum Cas -

; vjdajn stojan Rotor Magn D68 | 6| 8|konir dopinen 0,000[8 2 2013 [08:31:07 Storno spl.

11.2.2013 1017 2 V\:ddajnyj' stojan Rotor Magn DE8 6 8 kontr. doplnen 0,000 0,000 11.2.2013 08:30:17 Zrugit
12.2.2013 1017 2 vydajny stojan Rotor Magn D68 6 8 kontr. doplnen 0,000 0,000 12.2.2013 09:45:10

’13 2.2013 11017 2 vydajny stojan Rotor Magn DG8 6 8 konir. doplnen 0,000 0,000 13.2. 2013 08:35:50 Preplanovat'
14.2.2013 1017 2 vjdajny stojan Raotor Magn D63 6 8 kontr. doplnen 0,000 0,000 14.2. 2013 08:59:07
15.2.2013 1017 2 wydajny stojan Raotor Magn D68 6 8 kontr. doplnen 0,000 0,000 15.2.2013 14:26:21 Hromadné spinenie
18.2.2013 1017 2 vydajny stojan Rotor IMagn DG8 6 8 konir. doplnen 0,000 0,00018.2. 2013 082329 | || EFE————0
19.2.2013 1017 2 vydajny stojan Raotor Magn D63 6 8 kontr. doplnen 0,000 104,000 19.2.2013 10:18:28 4y " Vybrat.
20.2.2013 1017 Z vydajny stojan Rator Magn D68 6 8 kontr. doplnen 0,000 0,000 20.2.2013 08:36:53
21.2.2013 11017 2 vydajny stojan Rotor Magn DE3 6 & kontr. doplnen 0,000 0,000 21.2. 2013 09:06:52 x Zavriet'
22.2.2013 1017 2 vidajny stojan Rator Magn D8 6 8 kontr. doplnen 0,000
25.2.2013 1017 2 vydajny stojan Raotor Magn D68 6 8 kontr. doplnen 0,000
26.2. 2013 1|1017 2 vydajny stojan Rotor Magn DG8 6 8 konir. doplnen 0,000
27.2.2013 1017 2 wydajny stojan Raotor Magn D68 6 8 kontr. doplnen 0,000
28.2.2013 1017 2 vydajny stojan Raotor Magn D68 6 8 kontr. doplnen 0,000
# Hiagat: | Radenie:| Umiestnenie =

Pracovnici vykonavajuci mazanie z celého programu Qil najéastejSie pouzivaju okno so zoznamom
mazacich ¢innosti . Praca v iom je vyznamnou ¢astou ich pracovnej naplne. Preto si ho popiseme
podrobnejsie.

V hornej €asti okna su filtrovacie kritéria. Po spusteni modulu mazacich &innosti su v zozname
zobrazené vSetky €innosti. Od zadiatku planovania az po su¢asnost. To m6zu byt tisice €innosti.
Samozrejme takyto zoznam je neprehladny. Preto je mozné s pomocou filtra obmedzit zoznam iba
na malu skupinu mazacich ¢innosti. Napriklad iba na jeden den a jeden stroj.

Poznamka: Na obrazku su vSetky planované mazacie €innosti s nulovym planovanym
mnozstvom maziva. To preto, Ze ide o0 mazania typu kontrola, doplnenie kde sa
predpoklada, Ze pracovnik stroj skontroluje a mazivo doplini iba v pripade Ze chyba.
Vo vacsine pripadov ale mazivo nie je treba doplnit a tak je v mazacom predpise ako
planované mnozstvo uvedena nula. Na obrazku je aj vidiet, Ze jedna zo splneny
¢innosti bola planovana s nulou ale splnena s nenulovym mnozstvom. Takato
skuto¢nost je indikovana Zzltym vykriénikom.

Vyznam jednotlivych stipcov v zozname.

e Planovany datum — datum, na ktory je ¢innost naplanovana (ak sa jedna o mimoriadnu
¢innost, tak planovany datum je prazadny)

e Smena — ¢islo smeny, na ktoru je ¢innost naplanovana
e Cislo stroja — gislo stroja, na ktorom sa méa vykonat dan& mazacia &innost
e Umiestnenie — umiestnenie stroja, na ktorom sa mé vykonat dana mazacia ¢innost’

e Nazov stroja — popis stroja, na ktorom sa méa vykonat dana mazacia ¢innost
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e Skrateny nazov maziva — kratky nazov maziva, ktoré sa ma pouzit pri vykonani mazacej
cinnosti

e Cisla mazacieho miesta — &islo mazacieho miesta z mazacieho predpisu stroja
e Cislo mazacej éinnosti — &islo mazacej &innosti z mazacieho predpisu stroja
e Typ prace — nazov mazacej ¢innosti

¢ Planované mnozstvo — mnozstvo maziva, ktoré sa méa podla mazacieho predpisu stroja
pouzit pri vykonani mazacej ¢innosti

e Skutoéné mnozstvo - mnozstvo maziva, ktoré sa pri vykonani pri vykonani mazacej ¢innosti
skutocne spotrebovalo

e  Skutoény datum — datum, kedy dana ¢innost bola vykonana, u eSte nesplnenych ¢innosti je
tento Udaj prazdny

o Cas - &as, kedy bola dana &innost spinené, u ete nespinenych &innosti je tento tdaj prazdny
e Informacie —-m6ze obsahovat tri druhy ikon

N Zlty trojuholnik upozorfiuje, Ze pri plneni mazacej ¢innosti sa pouzilo viacej maziva
ako bolo planované

:ﬁ modry kalendar upozorfiuje, Ze mazacia ¢innost bola splnena od dva a viac dni
skorej alebo dva a viacej dni neskorej ako bola naplanovana

E kombinacia modrého kalendara a ZItého trojuholnika upozorfiuje, Ze pri plneni
mazacej ¢innosti sa pouzilo viacej maziva ako bolo planované a zaroven ze
mazacia ¢innost bola splnena od dva a viac dni skorej alebo dva a viacej dni
neskorej ako bola planovana

@ u danej ginnosti uzivatel vyplnil poznamku

V zozname su riadky zobrazené Styrmi r6znymi farbami: iernou, €ervenou, modrou a Sedou.
Kazd4 farba indikuje iny stav mazacej ¢innosti.

v v s

Cierna farba znamena, Ze mazacia &innost este nie je splnena a jej planovany datum je vagsi
alebo rovny ako dnesny datum. Teda mazacia ¢innost’ je naplanovana na dnes alebo niekedy
v budicnosti.

Cervena farba znamen4, Ze mazacia &innost este nie je splnena a jej planovany datum je mensi
ako dnedny datum. Teda mazacia €innost’ uz mala byt vykonand a spinena. Ak je mazacia ¢innost
cervena, tak to vacsinou znamena ze sme ju sice vykonali, ale sme ju zabudli v po¢itaci oznacit
ako spinenu. Cervené riadky by sa v zozname nemali vyskytovat. Ak sa vyskytuju, znamena to, ze
pracovnici nevenuju nalezitu pozornost zadavaniu informacii o vykonanych ¢innostiach.

Modra farba znamena, ze mazacia ¢innost je splnena.

Seda farba znamen4, Ze mazacia &innost bola zrugena.
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Ak chcete vediet o konkrétnej mazacej ¢innosti viac, kliknite na jej riadok mySou a stlacte tlacidlo
Zobrazit. Ukaze sa okno s detailnymi informéciami o vybranej €innosti.

.‘ Mazacia €innost - zobrazenie X
Stroj: |U1?‘ | | yidajny stojan Rotar | Umiestnenie:
Mazacie miesto: |E |I'u1agnaglide D68 | Mazacie vstupy:
Typ prace: |k0ntr. doplnenie Castrol | Gislo maz éinnosti:
Typ maziva; Diﬂ-:a:ljlsekund
Mazivao: |11 | =« || Mazaci olej, Magnaglide D 68 |
M.j.: Skrateny nazov:

Plan Skutocnost
Datum: Datum: Cas:
Mnoistvo maziva: MnoZstve maziva:
Smena: MnoZstva vody:
- - Aditivum 1: | -] |
Sfav _mamnnosn Mno3stvo aditiva 1 0,000 mit| |
Vidajky: | 59496|| o[ of |
Aditivum 2: | || |
Mno3stvo aditiva 2 miz[ |
Uzivatel: | admin || Administrator |
Poznamka: |
.Zauret

e Stroj — Cislo a nazov stroja kde sa ma vykonat alebo vykonala mazacia ¢innost

e Mazacie miesto — ¢islo a nazov mazacieho miesta stroja

e Typ prace — Cislo a nazov typu prace, ktoré sa ma vykonat

¢ Umiestnenie — kdd umiestnenia stroja

e Mazacie vstupy — po€et mazacich vstupov na danom mazacom mieste

e Cislo mazacej éinnosti — unikatne &islo konkrétnej mazacej ¢innosti

e Typ maziva — typ mazacieho produktu, méze byt olej, tuk, filter, rezny olej, emulzia, pracie
médium

e Mazivo — Cislo a nazov maziva, ktoré sa ma pouzit pri mazacej ¢innosti

e M.j. — merna jednotka maziva

e Skratena nazov - kratky nazov maziva

e Planovany datum — datum, na ktory pocita¢ naplanoval mazaciu ¢innost, u mimoriadnych
mazacich €innosti je tento datum prazdny
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e Planované mnozstvo maziva — mnozstvo maziva z mazacieho predpisu stroja, teda
Standardné mnozstvo predpisané vyrobcom stroja alebo technikom firmy

e Smena — ¢islo smeny na ktor( program naplanoval mazaciu ¢innost

e  Skutoény datum — datum, kedy bola dana mazacia ¢innost’ skuto¢ne vykonand, ak mazacia
¢innost’ eSte nebola splnena, je tento Udaj prazdny

e Skutocny ¢€as — Cas, kedy bola mazacia ¢innost skutoéne vykonana, ak mazacia ¢innost este
nebola splnend, je tento Gdaj prazdny

e Skutoéné mnozstvo maziva — mnozstvo maziva, ktoré bolo pouzité pri vykonani mazacej
¢innosti, ak mazacia €innost este nebola splnena, je tento Udaj prazdny

e Mnozstvo vody — mnozstvo vody pouzité pri vykonani mazacej ¢innosti

e Aditivum 1 — ¢islo a nazov prvého aditiva, pridaného do maziva pri vykonani mazacej €innosti,
pristupné iba pre produkty typu emulzia

e Mnozstvo aditiva 1 — mnoZstvo prvého aditiva
e M.j. 1 —mernd jednotka prvého aditiva

e Aditivum 2 — &islo a nazov druhého aditiva, pridaného do maziva pri vykonani mazacej
¢innosti, pristupné iba pre produkty typu emulzia

e Mnozstvo aditiva 2 — mnoZstvo druhého aditiva
e M.j. 2 - mernd jednotka druhého aditiva
e Stav mazacej ¢innosti — stav mbZe byt nesplnend, spinend, zruena

e Vydajky — &isla vydajok v sklade, ktoré vznikli pri splneni mazacej ¢innosti, prvé &islo je Cislo
vydajky s mazivom, druhé a tretie Cisla su &isla vydajok prvého a druhého aditiva

e Poznamka — pracovnikom mazania ru¢ne zapisana poznamka k danej mazacej ¢innosti alebo
k jej splneniu
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3.2.2.1. Rucné splnenie planovanej mazacej ¢innosti

Po vykonani mazacej €innosti v redlnom svete je treba tato skuto¢nost zapisat’ aj do programu.
Aby program vedel nielen aké ¢innosti boli naplanované, ale ¢&i aj boli splnené a s akym pouzitym
mnozstvom maziva.

V zozname mazacich ¢innosti vyberte nesplnenu €innost’ (Ciernu alebo Eervenu), ktord chcete
splnit’ a stlacte tlac¢idlo Sp/nit. Zobrazi sa nasledovné okno.

.‘ Mazacia cinnost - splnenie x*
Straj: |U1? | |v5'rdajn§' stojan Rotor | Umiestnenie:
Mazacie miesto: |5 | |Magnag|ide D B8 | Mazacie vstupy:
Typ prace: E v || kontr. doplnenie Castrol | Cislo maz éinnosti:
Typ maziva: Dfﬂ(a:ljlsek[md
Mazivo: |‘I'1 | |I'u1aza|:|' olej, Magnaglide D 68 |
M.j.: Skrateny nazov:

Plan Skutocnost
Datum Datum: 25.2.2013 | Gas: [20:5451
MnoZstvo maziva: MnoZstva maziva: 15,000
Smena: MnoZstva vody:
- - Aditivum 1: | [] |
Sfav _mamnnosn Mnozstvo aditiva 1 0,000 mit] |
vieale [ of  off  of {°
Aditivum 2: | || |
MnoZstvo aditiva 2; 0,000 M j. 2:|:|
UZivatel: | admin || Administrator |
Pozndmka: |z||
_spint_ | stomo |

V fiom treba vyplnit datum a ¢as kedy bola dana €innost’ skutocne vykonand a pouzité mnozstvo
maziva. Ak je mazivom emulzia, je mozné zadat jedno alebo dve aditiva, pridané do emulzie. Este
mozné zapisat kratku poznamku k vykonaniu vybranej mazacej ¢innosti.

Nakoniec je treba stlacit tladidlo Spinit. Tym sa oznaci dana mazacia ¢innost za splnenu a v sklade
sa vygeneruje vydajka na mazivo s mnozstvom, ktoré bolo zadané v Udaji Skutoc¢né mnoZstvo
maziva. Ak boli zadané aj prvé alebo druhé aditivum, tak aj na ne sa vygeneruju vydajky. To
znamen4, Ze sa zo skladovych kariet maziva a pripadne aditiv ubudnu patricné mnozstva.

Upozornenie: Nie je mozné splnit mazaciu Cinnost' s takym datumom, ktory spadéa pred
poslednu skladovl inventiru maziva v sklade. Nie je totiz mozné vygenerovat
vydajku pred poslednu inventaru.
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3.2.2.2. Zapis mimoriadnej mazacej ¢innosti

Hlavnym uéelom programu Qil je planovat a riadit mazanie strojov vo firme. Na to slUZia mazacie
predpisy strojov, ktoré maju popisovat realny svet mazania strojov. Realita je vSak niekedy ina.
MézZe dbjst k ne€akanej poruche stroja, pri ktorej unikne mazivo, méze sa neo¢akavane kratkodobo
zvysit zatazenie stroja, atd. Takéto udalosti m6zu vyZzadovat neoCakavané, mimoriadne vykonanie
mazacej ¢innosti. Takej, ktora nie je v plane. V takom pripade je nutné ju do programu zapisat
mimoriadnu mazaciu ¢innost.

V zozname mazacich Cinnosti stlacte tla¢idlo Novy. Zobrazi sa nasledovné okno.

.‘ Mazacia €innost - nova X

Stroj: |D19 |E]Wdajn\}r stojan Mala Lisovna | Umiestnenie: I:l

Mazacie miesto: 2 |@| Hyspin AWS 32 | Mazacie vstupy:

Typ prace: E]| kantr. doplnenie Castrol | Cislo maz éinnosti; I:l
Typ maziva: Dlgj Dl"ﬂ-ca:ljlsektmd

Maziva: |3 | |Hydrau|ick§« olej, Hyspin AWS 32 |
M.j.: Skrateny nazov: | AWS 32
Plan Skutoénost

Détum: Détum: 25.2.2013 @]
MnoZstvo maziva: 0,000 MnoZstva maziva:
MnoZstvo vody: 0,000

Aditivum 1: | [

Stav maz.ginnosti: Nesplnena
MnoZstvo aditiva 1: 0,000 Mj. 1:
0]

Vidajky: | o]|

Smena:

I | |
B

(=]

Aditium 2: | [ |

Mnostvo aditiva 2 wiz[ ]

UZivatel: | admin || Administrator |
Poznamka: |Unikznadrie IE"

Vyplnte Eislo stroja, ¢islo mazacieho miesta a ¢islo mazacej ¢innosti. Ak ich neviete spamati,
pouzite tlacidla s tromi bodkami napravo od Udajov s ¢islami. Potom vyplite datum a ¢as kedy bola
mimoriadna mazacia €innost vykonana a vyplfite mnozstvo pouzitého maziva. Ak chcete, vyplnte
poznamku a nakoniec stlacte tlacidlo Zapisat. Nova mimoriadna mazacia ¢innost sa prida do
zoznamu Cinnosti. Zaroven sa vygeneruje skladova vydajka na pouZzité mazivo.

Upozornenie: Pri zapise mimoriadnej mazacej ¢innosti by nemal byt zapnuty filter vyhladavania.
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3.2.2.3. Stornovanie splnenia mazacej ¢innosti

Niekedy sa stava, Ze bola v programe splnena ¢innost, ale neskorsie si to obsluha rozmysli
a chcela by splnenie stornovat. T.j., aby sa mazacia ¢innost zo stavu Splnena dostala spat do
stavu Nesplnena.

Vyberte v zozname mazacich ¢innosti splnenu ¢innost, ktorej spinenie chcete stornovat. Tlacidlo
Spinit sa premenuje na Storno spinenia. Stlacte ho. Zobrazi sa nasledovna otazka.

[ il |

Odpovedzte Ano a vybrana mazacia &innost sa zo stavu Splnend vrati spat do stavu Nesplnen4.
Modra farba pisma riadku €innosti v zozname sa zmeni z modrej na €iernu (alebo Cervena).

Stornovanim splnenia sa su¢asne vymazu vSetky vydajky maziva v sklade vygenerované na
zaklade splnenia ¢innosti. Takze sa pouzité mnozstvo maziva vrati spat na sklad.

Upozornenie: Stornovat splnenie sa neda v pripade, Ze datum splnenia spada pred poslednu
skladovu inventuru skladovej karty daného maziva.

3.2.2.4. ZrusSenie mazacej ¢innosti

Pod zruSenim mazacej €innosti sa rozumie jej oznacenie ako nevykonanej. T.j., Ze Cinnost sice
bola naplanovand, ale z nejakého dévodu nebola vykonana a uz ani nikdy vykonana nebude.

V zozname mazacich ¢innosti vyberte mazaciu €innost, ktoru chcete zrusit. Potom stlacte tlacidlo
Zrusit. Zobrazi sa okno s detailmi mazacej ¢innosti. V fiom stlacte tlaCidlo Zrusit. Program sa vrati
na zoznam mazacich ¢innosti. Farba pisma riadku s €¢innostou sa zmeni na Sedu. To znadi, Ze
mazacia ¢innost je v stave Zrusena.

Poznamka: ZrusSit sa da iba nesplnena mazacia ¢innost. Ak chcete zrusit uz spinent ¢innost,
najprv musite stornovat jej splnenie. Tym sa zo stavu Splnena vréati do stavu
Nesplnena. Nesplnenu €innost’ je potom nasledne mozno zrusit.
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% Yamatec

Ak chcete mazaciu Cinnost’ zo stavu Zrusena vrétit spat do stavu Nesplnena, vyberte ju v zozname
mazacich &innosti. Tladidlo Zrusit sa zmeni na Storno zrusenia. Kliknite nan a zobrazi sa
nasledovna otazka.

[ oil = |

| Maozaj cheet stornovat’ zrugenie tejto éinnosti?

Lrugit’

|

Kliknite na Ano a stav mazacej &innosti sa zmeni na Nesplnend. Farba pisma riadku s &innostou sa
zmeni zo $edej na Ciernu (alebo Cervend).

3.2.2.5. Vyhradavanie v mazacich ¢innostiach

V okne zoznamu mazacich ¢innosti su vSetky ¢innosti, ktoré kedy boli programom Oil naplanované.
U skuto¢ne velkych instalacii programu so stovkami strojov sa mdze jednat o stovky tisic
planovanych mazacich €innosti. Vyhfadat jednu konkrétnu mazaciu €innost’ v takomto velkom
zozname mdze byt tazké a zdihavé. Preto je v mazacich ginnostiach implementovany nastroj na
rychle vyfiltrovanie skupiny ¢innosti podla zadanych kritérii. Nachadza sa v hornej €asti okna so
zoznamom mazacich ¢innosti.

@ Mazacie éinnosti = X

m—
P — - =] |2 orane
Détum | B B  smena[o] Typ maziva: Mazivo: | [=] | o vymazat.
Vykonava WEetky E| u'a'vate\':| |@| | I Filtruj! ] @ s
Pl.datum SmenaCislo stroja Umiestnes Mazov stroja Skrnazmaz. Mm  ME Typ prace PL.mn Skmn. Sk.datum Cas -
1852 Alfing 11FF 6 8 kontr doplnen 0,000 140,000 6. 2.2013  08:05:51 gy Storno spl.
1898 Findlna farmovacka AWS 46 1 8 kontr. doplnen 0,000 60,000 B8.2. 2013 08:08:30 2y Zrugit'
1109 Central-emulzia k richlalisorn llof. MS10 1 8 kontr. doplnen 0,000 218,000 11.2.2013  08:18:27 4
| | 1852 Alfing 11FF 6 B kontr.dopinen 0,000 400,000 14.2.2013 08:17:03 &y A ATTIVAL.
1459 Jastad AWE 46 1 8 konir. doplnen 0,000 208,000 14.2 2013 08:19:03 gy

Vyplite jeden alebo viacej kritérii a stlacte tlacidlo Filtruj!. Po chvile sa v zozname zobrazia iba
mazacie ¢innosti splfajuce nastavené kritéria. Od tohto okamihu je aktivny filter.

Upozornenie: Pri zapise mimoriadnej mazacej ¢innosti nesmie byt zapnuty filter vyhladavania.

Ak chcete filter zrusit, vymazte vSetky nastavené kritéria a znova stlacte tlacidlo Filtruj!.

Document: Oil Step by Step User's Guide - SK.doc 3/18/2013

Page 54 of 75



.' i& Ya matec Yamatec Oil — Priru¢ka krok za krokom

3.2.2.6. Analytickeé tlacové zostavy mazacich ¢innosti

Pri kazdodennom plneni mazacich &innosti sa do programu Qil zapisuju skutoéne pouzité
mnozstva maziv pri mazani. Program teda obsahuje detailné informacie o spotrebe maziv.

Na vyhodnotenie spotreby slizi niekolko tlacovych zostav. Stlacte tlacidlo Tla¢ so symbolom
tlaciarne v zozname mazacich ¢&innosti. Zobrazi sa lokalne menu. V iom vyberte pozadovan
zostavu.

‘ Mazacie cinnosti

EIEEE

Tlacové zostawy

Zo Toznam mazacich finnosti Stl-':'j:| |[E|:

D3 Sumar mazacich finnosti Smena: IEI Typ maziva: | V5 etky IE”
wi Spotreba maziv na stroj Uivatel | |E]|
Spotreba maziv po strojoch - - -
Pl.d cootreba aditi troja Skrndzmaz.  Mm METyp prace
patrena adi 11FF & 8 kontr. doplnen
5potreba vody formaovadka AWS 46 1 8 kontr. doplnen
Rodny vivaj mesaénej spotreby maziva na stroj ~emulzia k rychlaolison lof MS10 1 & kontr. doplnen
| Vivoj mesacnej spotreby maziv na stroj T1FF 6 8 kontr. doplnen
o (BE: S TASTAT AWS 46 1 8 kontr. doplnen
.. 1 3989 Hydroflow 9931 BF 1 2 kontr. doplnen
1 864 Gehring 2 AWS 46 1 2 kontr. doplnen

Poznamka: Pri zadavani vyberovych kritérii sa v niektorych tlacovych zostavach daju zadat
Casoveé rozsahy podla planovaného datumu €innosti aj podfa skutoéného datumu.
V takychto zostavach pouzivajte vzdy ¢asovy rozsah podfa skutoéného datumu. Iba
ak by ste chceli u niektorej zostavy chceli vypisat mazacie ¢innosti, ktoré su
planované na najblizSiu budicnost a esSte, samozrejme, nie su splnené, tak pouzite
Casovy rozsah podla planovaného datumu.

VSetky tlacové zostavy sa daju odoslat do Excelu, vaésina aj na tladiaren.

Jednotlivym tlaovym zostavam sa nebudeme v tejto prirucke blizSie venovat. Kazdy pouzivatel si
ich m6ze vyskusat sam.
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3.2.3. Sklad

Program Qil obsahuje skladovy modul, v ktorom je mozné viest sklad mazacich produktov.
Zakladom skladu su skladové karty. Na kazdej je jeden produkt a jeho skladové charakteristiky.

Z nich je najdélezitejSie mnozstvo produktu na sklade. To sa zvySuje pri prijme produktu do skladu
a znizuje pri jeho vydaji.

3.2.3.1. Skladové karty

Kazdé mazivo ma jednu skladovu kartu v sklade. Ta obsahuje Udaj o mnozstve, ktoré sa nachadza
v sklade.

Modul skladovych kariet sa spusta tlacidlom Skladové karty v pase kariet.

Tlagidlo vyzera takto: .
Skladové
karty

Zoznam skladovych kariet vyzera ako nasledovnom obrézku.

@ Skladové karty D
Novy
Typ maziva: |V§et|ﬂ-‘ E" Stav; |F'c|ui|'vané E" [ Filtruj! ] @ Upravit'
+ Gislo Nazov Skr.nazov Mnozstvo M. - @ Vymazat'

1|Hydraulicki olej , Hyspin AWS 10 |Aws 10 416,000L
2 Hadraulicky olej, Hyspin AWS 22 AWS 22 312,000 L ‘E @ Zobrazit'
3 Hydraulicky olej , Hyspin AWS 32 AWS 32 153,000 L é
4 Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 AWS 48 1500,000 L é Histéria
5 Hydraulicky olej , Hyspin AWS 68 AWS 68 312,000 L ‘ """
8 Hydraulicky olej , Hydrosafe 620 Hydrs. 620 520,000 L ‘ \,w’ Vybrat'
10 Mazaci olej, Magnaglide D 32 IMagn D32 312,000 L )
11 Mazaci olej, Magnaglide D 58 Magn DE8 728,000 L é K zavrier
12 Mazaci olej, Magnaglide D 220 Magn D220 40,000 KG ‘
14 Prevodovy olej Alpha SP 100 SP 100 312,000 L F
15 Prevodovy olej, Alpha SP 150 Alpha 150 416,000 L ‘
16 Prevodovy olej, Alpha SP 220 SP 220 20,000 L )
18 Olej na retaze , Wiscogen KL 23 Visc KL23 13,600 L ‘
18 Teplonosny olej, Perfekto HT 5 PerdHT 5 40,000 L ‘
20 Chlad. kvapalina, Antifreeze Antifreeze 28,000 L ‘
21 Penetrat VDP Pent YDP 15,000 L )
22 Kompresorovy olej Aircol SR 46 RC-S 46 416,000 L ‘
25 Honilo 930 Hanilo 930 5160,000 L F
26 GTX Magnatec 10W40 GTX 10W40 8,000 L &
27 Aircol PD-100 PO 100 20,000 L b
29 Anderol 555 Anderol 208,000 L ‘ -
- Hiadat: | | Radenie:|Cislo karty (9998)  [=]]
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3.2.3.2. Prijemky

Pri prijme maziva do skladu sa musi vzdy vystavit a do programu zapisat prijemka. Na nej je
zaznacené kedy, aké mazivo a v akom mnozstve prislo do skladu.

Ak si chcete zobrazit prijemky, stlacte tlaCidlo Prijemky v pase kariet.

Tlagidlo vyzera takto: %Li
Prijemky

Zobrazi sa okno s prijemkami.

‘ Skladoveé prijemky o p—
Novy
Datum: | 2 11/ |@ Typprl’jmu:l:lE” | @ Upravit'
Cislo sk, karty: | [=] | Filtruj! (9 Vymazat
Prijemka Datum « Karta Mazav MnoZstvo M.j. - @ Zobrazit
1389[31. 1. 2013 | 405|Gardoclean R 1554/2 700000(ke | [N
1390 31.1.2013 408 Gardobond A 4975 £00,000 KG ;
1381 31.1.2013 120 Isoflex NBU 15 2000 KG oyt
1392 1.2. 2013 401 Compound ZF 1101 330,000 KG 9 zavrier
1393 5.2. 2013 304 Syntilo 9931 BF 1000,000 L
1394 7.2. 2013 401 Compound ZF 110§ 270,000 KG
1395 7.2. 2013 519 Granulat H1 300 1000,000 KG
1396 7. 2. 2013 525 Keramické telieska DS 6/6 100,000 KG
1397 7.2. 2013 522 Mikro telieska QZ 113 200,000 KG
1398 8.2. 2013 5 Hydraulicky alej, Hyspin AWS 68 208,000 L
1399 8.2. 2013 15 Prevodovy olgj, Alpha SP 150 416,000 L
1400 8. 2. 2013 309 Almaredge 11 FF 3000,000 L
1401 12.2.2013 200 Filtr. papier Cooltexx 7270 8,000 KS
1402 12.2.2013 201 filtr. papier Cooltex 7250 8,000 KS
1403 13.2.2013 305 lloform PN 142 2000,000 L
1404 14.2.2013 422 Sitan Zelezity 40 % preflok 750,000 KG
1405 15.2.2013 401 Compound ZF 1101 600,000 KG
1406 15.2.2013 423 Compound ZF 322 § 450,000 KG i
1407 18.2.2013 400 P3 Neutrasel 5227 920,000 KG Lo
1408 18.2.2013 501 Antifoam S 109 930x5281 15,000 KG -
2 Hiadat: | || Radenie:| Datum (RRRRMMDD) ]

V zozname su vSetky prijemky od zadiatku pouzivania programu. Ak chcete vidiet iba prijemky od
urcitého datumu po urcity datum, alebo prijemky iba urcitej skladovej karty, vyplnte patri¢né Gdaje
v hornej Casti okna s stlacte tla€idlo Filtruj.
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Ak chcete zapisat novu skladovu prijemku do zoznamu, stlacte tlacidlo Nova v zozname
skladovych prijemiek. Zobrazi sa okno ako na nasledujucom obrazku.

s ™

‘ Prijemka - nova x
Typ zapisu: |Ru&m’f

Cislo prijemby:

Gislo skl karty: K =] Hyarauticky olej , Hyspin AWs 10

Merna jednotka:
MnoZstvo: 200,000

Typ skladového prijmu: | |@|

Zapisat H Storno

e Typ zapisu — urcuje, &i bol prijem zapisany ru¢ne alebo cez ¢itaku, nepristupny Uda;
e Cislo prijemky — programom generované poradové &islo prijemky, nepristupny tdaj
o Cislo skladovej karty — &islo a nazov skladovej karty, ktorej sa tyka prijem

e Merna jednotka — skladova merna jednotka maziva, ktoré je prijimané na sklad, vypIni sa
podla vybranej skladovej karty, nepristupny Udaj

e Mnozstvo — prijimané mnoZzstvo maziva na sklad
e Datum — datum prijmu
e Cas-¢as prijmu

e Typ skladového prijmu — typ prijmu

Nakoniec stlacte tlacidlo Zapisat. Okno sa zavrie a vratite sa do zoznamu prijemiek.

Ak chcete opravit Udaje o prijemke, tak s pomocou Sipiek presufte modry kurzor na vybranu
vydajku a stlacte tlacidlo Upravit. Zobrazi sa vam rovnaké okno ako pri zapise novej prijemky.

Ked chcete niektoru prijemku zo zoznamu vymazat, presurite na fiu modry kurzor a stlacte tlacidlo
Vymazat. V nasledujucom okne potom stlacte tla€idlo Vymazat. Prijemka zmizne zo zoznamu.
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3.2.3.2.1. Tla¢ prijmov

Aby bol prehlad o tom kolko akého maziva sa prijalo do skladu, je v programe Qil funkcia tlace
prijemiek.

V zozname prijemiek stlacte tlaCidlo T/la¢ so symbolom tlagiarne.

s

‘ Skladoveé prijemky

Tlacové zastavy

Zoznam prijemiek Tvp l:'rijrnl'[| |E]|

Cizlo skl karty: | -IE" |

Prijemka Datum » Karta Mazov MnoZstvo M.
1408 18. 2. 2013 501 Antifoam S 109 15,000 KG
1409 18, 2. 2013 8 Hydraulicky olej , Hydrosafe 620 208,000 L
1410 18. 2. 2013 4 Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 1664,000 L

Zobrazia sa vyberoveé kritéria pre tla¢ prijemiek.

s ™

‘ Tlag zoznamu pohybov v sklade x
Typ pohybow: |F'r|'jemk5r

Datum od-do: ]

Stredisko: | VEetky

Stroj: | |

Sklad. karta: | o] |

[ Rozpisat na jednotlivé typy skladowich prijmaov

Radenie: |t'3isln skladovej karty Urover detailu: | Sumar za mesiac |z||

i@ Vypis na tlaciaren
i) Wystup do Excelu

[¥] Zobrazit nahrad pred tlaéou
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Nastavte datum od - do a v podmienke Uroveri detailu nastavte &i chcete vidiet sumar prijmov za
den, tyzden, mesiac alebo rok.

Takto vyzera vystup na tlaciaren pri mesacnej Urovni detailov.

Zoznam pohybov - prijemky - sumar za mesiac

skl. karta:

od datumu: 1. 1. 2010

po datum: 31. 8. 2010

stredisko: vypis veetkych stredisk spolu
stroj:

radenie: ¢islo skladove] karty

[karta [nazov Im.j. | mnoistvol
pohyby za: maj 2010
108 Power Lube PLP 290 granule KG 120,000
111 Perma Futura SF 01 KG 20,000
116 Tribol 4020/220-2 932B2729 KG 4,000
525 keramické telieska DS 6/6 KG 600,000

pohyby za: jan 2010

2 Hadraulicky olej , Hyspin AWS 22 L 208,000
3 Hydraulicky olej , Hyspin AWS 32 L 416,000
4 Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 L 000,000
11 Mazaci olej, Magnaglide D 68 L 624,000
14 Prevodovy olej Alpha SF 100 L 208,000
18 Olejna retaze , Wiscogen KL 23 L 14,400
22 Kompresorovy olej Enersyn RC-5 46 L 208,000

3.2.3.3. Vydajky

Pri vydaji maziva zo skladu sa musi vzdy vystavit a do programu zapisat vydajka. Na nej je
zaznacené kedy, aké mazivo a v akom mnozstve prislo do skladu. Vydajky sa automaticky tvoria
pri splneni mazacej ¢innosti. Je ich v8ak mozno zapisat do programu aj ruéne.

Ak si chcete zobrazit vydajky, stlacte tlacidlo Vydajky v pase kariet.

Tlagidlo vyzera takto: L,*
Vydajky
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Zobrazi sa okno s vydajkami.

@ Skladové vjdajky - = x
EBEE Hovy
Datum: | = Stredisko:|\-f§etk¥ E” @ Upravit'
Cislo skl. karty: | |[E| | @ Vymazat'

Wydajka Datum # Skl karta Mazov Mnozstvo M.j. - @ Zobrazit
59467|20. 2 2013 | 4|Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 50,000|L
59468 20.2. 2013 4 Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 108,000 L "!5.-3 Mazacia Cinnost'
59469 20. 2. 2013 4 Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 100,000 L  D—
59470 20.2. 2013 4 Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 108,000 L :  Vybrat
59471 20.2. 2013 309 Almaredge 11 FF 200,000 L
59472 20.2.2013 309 Almaredge 11 FF 200,000 L & zavrier
59473 20. 2. 2013 309 Almaredge 11 FF 200,000 L
59474 20.2. 2013 4 Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 50,000 L
59475 20.2. 2013 204 filtr. papier POLO 430 -700mm 1,000 KS
59476 20. 2. 2013 424 Kyselina sirova technickd 96 % 363,200 KG
50477 20.2.2012 520 Hydroxid vapenaty vapno 1000,000 KG
50478 21.2. 2013 417 Gardoclean S- 5187 150,000 KG
50479 21.2. 2013 409 Gardobond G 4004 A 26,000 KG
59480 21.2.2013 410 Gardobond G 4004 E 26,000 KG
59481 21.2. 2013 405 Gardoclean R 1554/2 50,000 KG
59482 21.2. 2013 417 Gardoclean S- 5187 50,000 KG
59433 21.2 2013 420 Gardobond ADD H 7408 25,000 KG
59484 21.2. 2013 4 Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 54,000 L E
59485 21.2. 2013 4 Hydraulicky olej, Hyspin AWS 46 208,000 L .
59486 21.2. 2013 25 Honilo 930 100,000 L -
2 Hiadat: | || Radenie:[Datum (RRRRUMDD) ]

V zozname su vSetky vydajky od zaciatku pouzivania programu. Ak chcete vidiet iba vydajky od
urcitého datumu po urcity datum, alebo vydajky iba urcitej skladovej karty, vyplnte patricné Udaje

v hornej Casti okna s stlacte tla€idlo Filtruj.

Ak chcete zapisat novu skladovu vydajku do zoznamu, stlacte tlagidlo Nova v zozname skladovych
vydajok. Zobrazi sa okno ako na nasledujucom obrazku.

s

@ Vydajka - novd x
Typ zapisu: |Rut‘:m‘f

Cislo widajky:

Cislo ski. karty: |1 |E]| Hydraulicky olej , Hyspin AWS 10

Merna jednotka:

MnoZstva:

Datum: Cas:

Stredisko: | 198-Atlant E|

Stroj; | |E]| |
Cislo maz.&innosti: I:I

[ Storna ]
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e Typ zapisu — urcuje, ¢i bol vydaj zapisany ruéne alebo cez &itacku, nepristupny udaj
e Cislo vydajky — programom generované poradové &islo vydajky, nepristupny Gdaj
e Cislo skladovej karty — &islo a nazov skladovej karty, ktorej sa tyka vydaj

e Merna jednotka — skladova merna jednotka maziva, ktoré je vydavané zo skladu, vypini sa
podla vybranej skladovej karty, nepristupny udaj

e Mnozstvo — vydavané mnozstvo maziva zo skladu

e Datum - datum vydaja

e Cas-—¢dasvydaja

e Stredisko - stredisko na ktory je vydaj urobeny

e Stroj —Cislo stroja, na ktorého mazanie bolo mazivo pouzité, nepovinny udaj

e Cislo mazacej ¢innosti — ak bol vydaj automaticky vygenerovany spinenim mazacej &innosti,
je v tomto Udaji ¢islo unikatne mazacej ¢innosti, ktorej splnenim sa tato vydajka vygenerovala

Nakoniec stlacte tlacidlo Zapisat. Okno sa zavrie a vréatite sa do zoznamu vydajok.

Ak chcete opravit Udaje na vydajke, tak s pomocou Sipiek presufite modry kurzor na vybranu
vydajku a stlacte tlacidlo Upravit. Zobrazi sa vam rovnaké okno ako pri zapise novej vydajky.

Ked chcete niektort vydajku zo zoznamu vymazat, presurte na nu modry kurzor a stlaéte tlacidlo
Vymazat'. V nasledujucom okne potom stlacte tladidlo Vymazat. Vydajka zmizne zo zoznamu.

3.2.3.3.1. Tlaé vydajov

Aby bol prehlad o tom kolko akého maziva sa vydalo do skladu, je v programe Qil funkcia tlace
vydajok.

V zozname vydajok stlacte tlacidlo T/a¢ so symbolom tlaciarne a vyberte polozku Zoznam vydajok.

@ Skladové vydajky

El==]

Tlacové zostavy
Zoznam vydajok Stredisko:| VSetky

Ci Sumar vidajok po strojoch

B}

Rodny vivoj mesacnych vydajov maziva na stroj

Wyvoj mesacnych vydajov maziv na stroj Hyspin AWS 46
59489 21.2 2013 529 Cinon FK

Dalsi postup tlage vydajok je zhodny s tladou prijemiek.
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4. Pouzivanie programu PocketOil

Oil Fluid Management System podporuje zber Gdajov o vykonanych mazacich ¢innostiach v teréne
s pomocou citacky Ciarovych kédov. T4 ulah&uje a urychluje zadavanie informacii 0 mazani strojov
do programu Oil.

Pri pouzivani samotného programu Oil (bez pouzivania ¢itacky Ciarovych kédov) musi uzivatel
zadavat informacie o vykonanych mazacich ¢innostiach ru¢ne. T.j., musi u planovanych mazacich
¢innostiach ru¢ne potvrdzovat ich vykonanie a zapisovat mnozstvo pouzitého maziva.

Pri pouzivani €iarovych kodov, &itacky Ciarovych kddov a programu PocketQil sa da potvrdzovanie
vykonanych mazacich €innosti a pouzitych mnozstiev vyrazne zrychlit a ufahdit.

Na pouzivanie €iarovych kddov musia byt vykonané niektoré pripravné prace. V nasledovnych
kapitolach si ich popiSeme.

4.1. Priprava na pouzivanie €iarovych kodov

4.1.1.  Citacka éiarovych kddov

Hlavnou softvérovou ¢astou pre zber Udajov s pomocou Ciarovych kédov je program PocketOil.
Ten bezi na ¢itaCkach iarovych kédov s operaénym systémom Windows CE 5.0 alebo 6.0.
Program o¢akava, Ze Udaje budu do neho zadavané cez klavesnicu, preto je nutné aby &itacka
nasnimany obsah Ciarovych kédov vkladala do klavesnice &itacky.

Systémové poziadavky:
operacny systém: Windows CE 5.0 alebo 6.0

typ snimacieho prvku: klavesnicovy

Odporucany typ ¢itacky je Unitech HT-660 alebo Unitech HT-680.
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4.1.2. Systémova podpora

Aby program Oil mohol komunikovat s &itackou &iarovych kédov, musi byt na pocitaci kde je Qil
nainstalovany nainstalovana systémova podpora komunikacie medzi pocitacom a ¢itackou
¢iarovych kédov.

V operacnych systémoch Windows Vista a Windows 7 je systémova podpora pritomna priamo
v operacnom systéme. Vola sa Centrum synchronizacie a ak je k poc¢itacu pripojené €itacka, tak
vpravo dole na systémovej liste sa zjavi ikona.

&

V operaénom systéme Windows XP nie je systémovéa podpora pritomna. Je nutné ju stiahnut z
webovych stranok firmy Microsoft a nainstalovat do pocitaca. Vola sa Microsoft ActiveSync. Po
nainstalovani a pripojeni ¢itacky k pocitacu sa vpravo dole na systémovej liste objavi ikona.

[

Pokial pouzivate Windows XP a nemate na svojom nainstalovany Microsoft ActiveSync, stiahnite
a nainstalujte si ho z adresy

http://download.microsoft.com/download/6/c/4/6c4641e9-1455-4699-84{5-98e5672f067a/setup.msi.

Postup inStalacie a spérovania &itacky s pocitacom najdete v priruéne ,Oil — Kompletna
pouZivatel'ska prirucka"“.

4.1.3. Nainstalovanie programu PocketOil do citacky

Spustite program Qil v pase kariet na zalozke Nastroje v sekcii PocketOQil stlacte tlacidlo Instalacia,
upgrade.

)

TlacCidlo vyzera takto: ~ —
Instalacia,
upgrade

Zobrazi sa nasledovna otazka.

oil =3 |

f % Maozaj checes spustit’ indtalaciu programu PocketOil do citacky
L' Ciarovych kddov?

Ano ‘ [ Mie l | Zrusit

e ’]
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Ak na fiu odpoviete Ano, tak sa zobrazi vyzva na pripojenie &itacku k poéitadu.

Qil ﬁ

:I Pripoj €itacku garovych kddov k poditadul

ook || zaw |

Pripojte ¢itacku k pocitacu a stlaéte OK. Program PocketQil sa nainstaluje to ¢itacky Ciarovych
koédov. Vysledkom instalacie je, Ze v Citacke v zlozke Program Files vznikla nova podzlozka
PocketQil a zaroven na displeji ¢itacky pribudla ikona PocketQil.

My Device

v

Recycle Bin

unitech

il

.-"3'| |@§.> 19:u5|@|

4.1.4. Nahranie zakladnych dat do citacky

Tesne po nainstalovani programu PocketOil do &itacky Ciarovych kédov program Qil ponukne
nahranie zakladnych udajov do &itacky. Tie su nutné k spravnemu fungovaniu programu PocketQOil.
Odporucame preto na ponuku programu odpovedat kladne.

Ak ste odmietli nahranie dajov, mozete to urobit kedykolvek neskorsie znova z programu QOil
stlatenim tlacidla Nahranie tdajov v pase kariet na zalozke Cinnostiv sekcii Citacka.

y , +§
Tladidlo vyzera takto:

Zapis

udajov
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Po spusteni nahravania zakladnych dat do ¢itacky Ciarovych kédov sa zobrazi okno, kde si mdZzete
vybrat aky typ zakladnych Gdajov chcete do &itacky nahrat.

@ Zipis tdajov do Eitacky X

| Stroje

| Mazacie predpisy
V| Skladove karty

| UZivatelia

Storna

V citacke by mala byt stale ¢erstva koépia Udajov z pocitaca. Mal by tam byt zoznam strojov, ich
mazacich predpisov, zoznam skladovych kariet a uzivatelov.

Odporu¢ame nechat zaskrtnuté vSetky typy zakladnych udajov.

Potom pripojte Citacku k pocitadu. lkona ActiveSync alebo Centra synchronizacie zozelenie. Ked
sa tak stane, stlacte tlacidlo OK. Spusti sa nahravanie. Na jeho konci budete informovani, ¢i sa
prenos Udajov podaril alebo nie.

4.2. Pouzivanie €iarovych koédov

Po ukonéeni pripravnych prac mézete zacat pouzivat &itacku ciarovych kédov na zber tdajov
o vykonanych mazacich ¢innostiach v teréne alebo na zber Gdajov o inventare. Po skon&eni zberu
sa vratite k pocitacu, pripojite Citacku k nemu a nahrate do programu Qil vykonané ¢€innosti.

4.2.1. Mazacie ¢innosti

Pocas vykonavania mazacich ¢innosti v teréne mézeme do &itacky zadavat informécie o mnozstve
pouzitého maziva.

Document: Oil Step by Step User's Guide - SK.doc 3/18/2013

Page 66 of 75



.. i& Ya matec Yamatec Oil — Priru¢ka krok za krokom

4.2.1.1. Zadavanie vykonanej mazacej ¢innosti do ¢itacky

Vratme sa k prikladu stroja, ktory sme si popisali. Tento stroj mal dve mazacie miesta. Motor
a Hriadel.

V takom pripade by sme mali na tomto stroji nalepené dva stitky s ¢iarovym kédom uvedenych
mazacich miest.

Na tychto dvoch mazacich miestach sme v mazacom predpise vykonavali tri typy mazacich
¢innosti: kontrola, doplnenie, kontrola, vymena. Preto by sme na ¢itacke mali pripnuté tri Stitky
s Ciarovym kédom typu €innosti.

Predstavme si, Ze na dnes program Oil vygeneroval mazaciu ¢innost ,,vymena"“ tuku na mazacom
mieste Hriadel. Pri€¢om preddefinované mnozstvo pre vymenu je 2000 gramov. Zoberieme teda
Citacku Ciarovych kodov a spustime program PocketQil dvojitym poklepanim na jeho ikonu na
displeji ¢itacky.

Spusti sa PocketQil. Jeho Uvodnu obrazovku vidite na nasledovnom obrazku.

Yamatec PocketOil
Jazyk O aplikacii

Mazacie cinnosti

Laboratdrne testy

Sklad

Odpady

Koniec

B oo e |7 0

Tlacidlo Mazacie ¢innost* slizi na prechod do ¢asti programu kde sa zadavaju nové mazacie
¢innosti alebo sa daju prezerat Cinnosti uz zapisané v Citacke.

Tlacgidlo Koniec sluzi na ukon&enie programu PocketOil.
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Kliknite na tlagidlo Mazacie ¢innosti. Prejdete do obrazovky mazacich ¢innosti.

Yamatec PocketOil ﬁ

Mazacie cinnosti

Zadavanie Udajoy

Prezeranie Gdajoy

MNavrat

B [romnecroc.. [ 0F 52 B

Tlagidlo Zadavanie tdajov zobrazi obrazovku kde mézete zadat do €itacky nova mazaciu €innost

Tlacgidlo Prezeranie udajov zobrazi obrazovku kde si mézete pozriet uz zadané mazacie €innosti,
ktoré su v Citacke.

Tlagidlo Navrat vrati program spat na Uvodnu obrazovku programu PocketOil.

Kliknite na tladidlo Zadavanie tdajov . Zobrazi sa obrazovka zadavania novej vykonanej mazacej
¢innosti.

Yamatec PocketOil

Datum 2013-02-26 Mazacie Cinnosti

Id maz. miesta | |

Ik, Zavriet

&j‘| Yamatec Poc... |__:,pr 19:35 |@ |%
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Tu uzivatel zadava novi mazaciu ¢innost. Méze ju zadat manualne z klavesnice ¢itacky, alebo
nacitanim patriénych Ciarovych kddov.

Nacitajte Ciarovy kod zo Stitku prilepeného na stroji.
-

Po naditani ¢iarového kédu mazacieho miesta sa na obrazovke zobrazia informéacie o danom
mazacom mieste.

Yamatec PocketOil

Datum 2013-02-26 Mazacie Sinnosti

Id maz. miesta 000445 |
Obrabacka 1525
Hriadel

C. maz. Einnosti I:I

Longtirme PL 0

Ik Zanriet’

B| Yamatec Poc... |3§pﬁf 19:40 |@ |%
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Na obrazovke je teraz zobrazeny nazov stroja, nazov mazacieho miesta a nazov maziva
pouzivaného na tomto mazacom mieste.

Nacitajte Cislo typu mazacej Cinnosti nacitanim Ciarového kédu typu prace vymena zo Stitku
pripnutého k Citacke.

Zobrazi sa nazov typu prace a pod nim poli¢ko s mnozstvom mazacieho produktu pouzitého pri
mazacej ¢innosti. Predvyplnené je mnoZstvo, ktoré je pre danu ¢innost zadané v mazacom
predpise stroja. Uzivatel méze toto mnozstvo zmenit alebo ponechat’ predvyplnent hodnotu.

Yamatec PocketOil

Datum 2013-02-26 Mazacie cinnosti

Id maz. miesta 000446 |
Obrabacka 152/5
Hriadel

€. maz. finnosti |02
Longtirme PO O

WYITIENS

mnogst¥yo 2000,000| &
Dalgie. ..
(0]4 Zavriet’

B| Yamatec Poc... |»_..Lp@f 19:46 |@ |%
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Stlacenim tlagidla OK sa vykonana mazacia ¢innost zapi8e do Citacky a program sa vrati na
zadanie Ciarového k6du mazacieho miesta.

Stlacenim tlacidla Zavriet' sa zadana mazacia ¢innost nezapiSe a program sa vrati na predosla
obrazovku.

Po kazdom doplneni maziva u stroja by uzivatel mal naditat’ ¢iarovy kdd mazacieho miesta stroja,
potom &iarovy kéd typu vykonanej prace a zadat mnozstvo pouzitého maziva. Takto ako uzivatel
obchadza stroje postupne zbiera Udaje o vykonanych mazaniach.

4.2.1.2. Prenos mazacich ¢innosti z ¢itacky do pocitaca

Po obideni vSetkych strojov, kde je treba vykonat nejaké mazanie, a pozberani Udajov

0 vykonanom mazani, je treba pozbierané Udaje z ¢itacky preniest do pocitaca a sparovat

s planovanymi ¢innostami v pocitadi. Pripadne také mazania, ktoré neboli planované preniest
a zapisat do pocitac¢a ako mimoriadne.

Po navrate Citacky z terénu je ju treba pripojit k poc&itacu. Po pripojeni ikona ActiveSync alebo
Centra synchronizacie zozelenie. To indikuje, Ze operacny systém rozpoznal pripojenie itatky
k pocitacu. Pozor, po€as nahravania udajov z ¢itacky do pocitaca musi byt program PocketOQil
v Citacke ukongeny, t.j. nesmie v nej bezat.

Prenos mazacich Cinnosti z €itacky spustime kliknutim na tlacidlo Nahranie udajov v pase kariet.

‘“ﬁ—‘H

Mahranie
udajov

Tlacidlo vyzera takto:

Zobrazi sa okno kde vyberte, aky typ Udajov sa mé preniest z itacky. Ponechajte zaskrtnutu volbu
Mazacie ¢innosti.

‘ Mahranie Gdajov z Eitacky x

@ Mazacie cinnosti
Prijemky
Vydajky
Inventdry
Laboratarne testy
Odpady

| Mahrat do éitacky zakladné ddaje

L0k ][ stomo
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Na pokracovanie stlacte tlacidlo OK. Ak stlacite Storno, prenos Udajov sa nezacne.

Poznamka: Zaskrtavacie policko Nahrat do ¢itacky zakladné udaje spbsobi, Ze po dokonéeni
prenosu dat z ¢itacky sa do nej nahraju zakladné data programu Qil. Vykona sa to
isté €o robi funkcia Zapis udajov. Dérazne odporic¢ame ponechat toto policko
za8krtnuté. Pravidelnym nahravanim zakladnych dat do ¢itacky zabezpedime, Ze
v Citacke bude vzdy aktualny zoznam strojov a ich mazacich prepisov. To je dblezité
pre spravne fungovanie programu PocketQil a jeho spolupracu s programom Qil.

Po stlaceni tlagidla OK sa za¢ne prenos Udajov z ¢itacky. Ak je &itacka pripojena k pocitacu a su
v nej nejaké mazacie Cinnosti, tak sa zobrazi ich zoznam.

@ Mazacie éinnosti v Eitacke - B X

|Pros'|m neodpojujte citacku od pocitata. ‘ [ Upravit’ ]

Stroj Mazacie miesto Typ prace Mazivo MnoZstvo PlLdatum SmenaCas -

Hriadel vymena |Longiime PD O 8752 2000,000|. . | 2|19.55.05 Nezndma

V zozname mozu byt styri druhy mazacich €innosti. Typ €innosti je indikovany farbou pisma riadku
a textom v poslednom stlpci.

Planovana mazacia ¢innost’ — to je taka ¢innost, ktora bola na dany den naplanovana v programe
Oil a nasla sa medzi vykonanymi mazacimi ¢innostami v Citacke. U takejto €innosti je v poslednom
stlpci text o.k. a farba pisma riadku je Cierna.

Neplanovana mazacia ¢innost’ — to je taka ¢innost, ktora sa sice nachadza v &itacke, teda bola
vykonan4, ale v programe Oil sa nenachadza, takze tato Cinnost bola vykonana neplanovane.
U takejto ¢innosti je v poslednom stlpci text Neznama a farba pisma riadku je oranzova.

Mazacia ¢innost’ s chybou — to je ¢innost, u ktorej zistil program Oil nejaku logicku chybu. BliZzSie
informacie o chybe zistite kliknutim na tdto ¢innost a stlacenim tlacidla Zobrazit. V okne, ktoré sa
zobrazi najdete info o chybe v poli¢ku Status. U takejto &innosti je v poslednom stipci text Error

a farba pisma riadku je ¢ervenda. Najjednoduchsim rieSenim chybovej €innosti je vymazat ju. Prvou
moznostou je urobit’ to priamo v itacke. V takom pripade vSak musime prerusit prenos mazacich
¢innosti tlaCidlom storno a spustit prenos od zaciatku. Druhou moznostou je kliknat' v zozname na
chybovu €innost a stladit tlacidlo Vymazat. V nasledujucom okne potom znova stladit’ tlacidlo
Zapisat. Tym sa ¢innost vymaze zo zoznamu na obrazovke.

Upozornenie: Pokial je v zozname aspon jeden riadok s chybou alebo neplanovany, tlagidlo
Zapisat' nebude funkéné. V takom pripade sa udaje z Citacky do pocita¢a nedaju
preniest.
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U kazdej neplanovanej ¢innosti musite pred jej nahranim do pocita¢a rozhodnut, &i sa jednalo
0 mimoriadnu mazaciu ¢innost alebo oneskorent mazaciu ¢innost.

Mimoriadna mazacia Cinnost je taka €innost, ktora nebola pldnovana a predsa sa musela vykonat.
Napriklad pri havérii stroja, ak z jeho motora vytecie v8etok olej, musime po oprave motora do
neho naliat novy olej. Takato ¢innost nemohla byt naplanovand, preto sa nazyva Neplanovana.

Oneskorend Cinnost je taka, ktora sice bola naplanovand, ale bola vykonana v iny def. Napriklad
ak bola na Stvrtok naplanovana vymena oleja v motore, ale pre nedostatok ¢asu pracovnika
mazania bola tato vymena vykonana az v piatok, tak takito ¢innost v ¢itacke volame Oneskorena.

Zmenu ¢innosti z neplanovanej na mimoriadnu alebo oneskorenu vykoname tak, ze klikneme na
riadok kde je neplanovana ¢innost a potom stlac¢ime tlacidlo Upravit.

s "

‘ Mazacia cinnost’ v Citacke - zobrazenie

x
Détum a &as naditania: |25. 2 2013 |‘|19:55:05 | e
Stroj: |A1515 | ++| Obrabacka 15215 |
Mazacie miesto: |2 | |Hriade| |
Typ prace: |2 | |Wmena |
UzZivatel: | | | |
Mazivo
Mazivo: |Tuk ||‘1I:II:I | |Lnngtime PD O |
MnoZstvo: | 2000,000 | Merna jednotka:
Aditivum
Aditivum 1: | o | |
MnoZstvo aditiva 1: | 0,000 M. 1: |:|
Aditivum 2: | | |
Mnozstvo aditiva 2: | 0,000 | wiz [ ]
MnoZstvo vody: | 0,000

Planovany datum: I:IW Smena:

Stay |i.!a;acia cinnost nie je v plane cinnosti
Poznamka: | IZI

Meplanovana
Oneskorena Zapisat ” Storno ]
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U neplanovanej mazacej ¢innosti je v Udaji status napisane, Ze sa jedna o mazaciu ¢innost, ktora
nie je v plane ¢innosti.

Vo policku Zmenit’ stav na vyberte bud Mimoriadna alebo Oneskorena.

Ak vyberiete zmenu stavu na Mimoriadna, kliknite na tlacidlo Zapisat, program sa vrati na zoznam
mazacich &innosti v &itacke. U tejto €innosti bude v poslednom stipci text mimoriadna a farba
pisma riadku bude modra.

Ak vyberiete zmenu stavu na Oneskorena, musite tato €innost’ eSte sparovat' s niektorou

z mazacich ¢innosti, ktoré s naplanované v programe Qil na tento stroj na toto mazacie miesto na
iny den. V takom pripade sa ukaze poli¢ko datum, kde sa v zozname vyberie datum nesplnenej
planovanej €innosti, ktora bola oneskorene vykonana. Vid' nasledujuci obrazok.

caturn: N~

18.8.2010 311598 -
23.8.2010 |311599 ]
26.8.2010 311600 = oo
31.8.2010 311601

6.9.2010 313883

10.9.2010 313884

16.9. 2010 313885 -

Nakoniec kliknite na tlaCidlo OK, program sa vrati na zoznam mazacich ¢innosti v Citacke. U tejto
¢innosti bude v poslednom stlpci text Oneskorena a farba pisma riadku bude modra.

Ak stlacite tlacidlo Storno, tak sa zmena €innosti nevykona.

Ked v zozname mazacich €innosti v itacke neostal ziadny chybovy ani neplanovany riadok (teda
ked v&etky riadky maju v poslednom stipci text OK, Neplanovana alebo Oneskorena, teda ked
farba pisma vSetkych riadkov je bud Cierna alebo modra), tak mozete stladit tlacidlo Zapisat. To
znamend Ze mbzeme preniest data z Citacky Ciarovych kédov do pocitaca.

Po stlaceni tlaCidla zapisat sa Udaje z &itacky prenesu do pocitaca a v Citacke sa vymazu.
V pocitaci existujlice Planované a Oneskorené mazacie ¢innosti budu splnené s mnozstvom
maziva akeé bolo zadané v &itatke. Neplanované €innosti budu v pog€itaci novovytvorené.

U v8etkych typov €innosti sa vytvori v sklade vydajka maziva na mnozstvo aké bolo zadané
v Citacke.

Na konci prenosu sa do ¢itacky prenesu zakladné udaje, t.j. zoznam strojov a ich mazacich
predpisov. Ale iba v tom pripade, ak uzivatel na zaciatku prenosu zvolil, Ze chce preniest
z pocitaca do ¢&itacky zakladné data. Vid zaciatok tejto kapitoly.
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5. Koniec

Ak ste doditali priru¢ku az sem, viete s velkou pravdepodobnostou ovladat zakladné funkcie
programov Oil a Pocket Qil.

Ak sa chcete dozvediet viacej o uvedenych dvoch programoch, prosim precitajte si prirucku ,,Oil —
kompletna pouzivatel'ska prirucka".
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